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COLONNA CILINDRICA PIANTATA
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Punto riferimento CAD
CAD reference point

m Materiale: Acciaio legato HRC 61-63 A richiesta: rivestimento autolubrificante METERCOAT
m Material: Compound Steel HRC 61-63 (vd. pag. 1.00).
Upon request: METERCOAT coating (see page 1.00).

L Sede di montaggio
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COLONNA CON COLLARE
ESTRAIBILE

L2 L
s
of 2l T334l | — - - cE= ] =
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Rz 3,2 Bz 1.30.
5|8
o Punto riferimento CAD
3 CAD reference point
&
P
n° 3 x 120 m Ogni colonna é corredata di n° 3
| staffette ST con viti (vedi pag. 1.12).
' T m su richiesta: n° 1 rondella RT
ol it = con vite (vedi pag. 1.13)
: e e L ! m Materiale: Acciaio legato HRC 61-63.
ZI | <] £ £ 3 VoosE I o
| S S & ul | = m Each pillar is supplied with nr. 3 clamps
j | = 7 === . b ST with screws (see page 1.12).
- g e = m Upon request nr. 1 washer RC with
LD D screws (see page 1.13).
o D4 m Material: Compound Steel HRC 61-63.
D D2 D3 D4 L2 L3 M1 M2 M3 N P S1 S2 | Sede mont./Mount. seat JS 6
L 20 25 27 20 21 8 x1,25 16 23 28 L + 0,006
19 | 19 " e . 19
X
24 24 24
32 34 25 26 6x1 19,5 28 33 * 0,006
25 25 1015 25
x1,
30 30 30
40 42 30 31 25 33 38 + 0,006
32 32 32
40 40 40
50 52 35 36 30 38 48 + 0,008
42 42 42
8x1,25 | 8x1,25 16
50 50 50
62 64 45 46 |12x1,75 36 48 58 + 0,008
52 52 52
63 63 73 75 49 50 41,5 53 63 63
10x1,56 + 0,010
80 80 93 95 59 60 51,5 63 73 80
D - 100 | 110 | 120 | 130 | 140 | 150 | 160 |170 | 180 | 200 | 220 | 240 | 260 | 280 | 300 | 320 | 360 | 400
18 - 19 ° [ ] ° L) L) L) °
24 - 25 ] [ ] [ ] ] L] ° [ ] L] L]
30 - 32 ° ® ® ° ® @ ® ® ®
40 - 42 ° ° ] ° L] ° [ ] [ ] ® ° L) ° °
50 - 52 L] L] L] L] [ ] [ ] [ ] L] L] [ ] ] [ ] [ ]
63 L] [ ] [ ] [ ] [ ] L] ® ® L]
80 [ ] [ ] [ ] L] ® [ ] L] [ ] [ ]
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COLONNA CILINDRICA PIANTATA

DIN9833
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Materiale: Acciaio legato HRC 61-63
Sede di montaggio H7.
m Dal D=80 le colonne hanno un filetto M12 per il trasporto.

Material: Compound Steel HRC 61-63
Mounting seat H7.

m From D=80 M12 thread for handling.

A richiesta; rivestimento autolubrificante
METERCOAT (vd. pag. 1.00).

Upon request: METERCOAT coating
(see page 1.00).

L
D L1
100 | 125 140 | 160 180 200 | 224 250 | 280 315 355 400
25 40 @ 5 @ ® ° &
32 45 o ° ° ° .
40 56 @ @ ° o @ °
42 56 [ © [ ° S °
50 70 B) ° o @ ° °
52 70 © ° ® o @ °
63 80 @ ° [ @ ®
65 80 ° . °
80 100 @ ° @ °
100 125 o ° °
120 140 @ o ®
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COLONNA CON FLANGIA CENTRALE

m Materiale: Acciaio legato HRC 61-63.
m Material: Compound Steel HRC 61-63.

—H[ 0.004)
0O[0,004]
—{=]0.004/100]

/10004 JA]

(=]
=

A richiesta: rivestimento autolubrificante METERCOAT
(vd. pag. 1.00).
Upon request: METERCOAT coating (see page 1.00).

d I2 I3 dq d3 dg d7 dq4 di2 14 I I s
per
170 | 90 80
19 180 | 100 80 20 45 33 M6 10 M5 20 15 14 5,7
200 | 110 90
180 | 100 80
190 | 100 90
25 200 | 105 95 26 52 39 M6 10 M5 25 15 16 5,7
220 | 120 100
240 | 130 110
180 | 100 80
200 | 105 95
32 220 | 120 100 33 60 47 M6 11 M6 30 15 19 6,8
240 | 130 110
260 | 140 120
200 | 105 95
220 | 120 100
40 42 68 55 M8 11 M6 35 20 21 6,8
240 | 130 110
260 | 140 120
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BOCCOLA CON COLLARE IN ACCIAIO

18 I
©
M &
T 55K
TIPO / TYPE an -\/H; "
WZ 4040 _r N N
| NN PR
WZ4050 wl ol L/ \ o/ 22
Rz16 o < @
WZ 4050L !
N N
WZ 4050XL \X\ﬂ‘_ ~—
G H P
L Punto riferimento CAD i.
Vg F ——d CAD reference point
5 N
m Ogni boccola € corredata di n°® 3 staffette ST con viti
\/ Rz63 (vedi pag. 1.12).
TIPO / TYPE N | m Materiale: Acciaio legato HRC 61-63.
i m NON l|ubrificare con grasso.
WZ 4030 gL s s ; : :
m| o C B i - m Each bushing is supplied with nr. 3 clamps ST with
WZ 4039 %4 R 1 screws (see page 1.12).
; < m Material: Compound Steel HRC 61-63.
m Do not use grease for lubrication.
r [}
[(s]
Jg Arichiesta: rivestimento autolubrificante METERCOAT
. G H (vd. pag. 1.00).
Punto riferimento CAD / :
CAD rsfarsrioa poit i Upon request: METERCOAT coating (see page 1.00).
D A B C Tipo/Type E F G H L M N P Sede mont/Mount. seat H6
WZ - 4030 ) a 13 18 31 7
WZ - 4039 37 =
_ WZ - 4040 32 18 + 0,013
18-19 28 | 34 29 WZ - 2050 . e e o 20,5 25+
WZ - 4050L 43 27 20
WZ - 4050XL 52 18
WZ - 4030 9 13 23 36 5
WZ - 4039 3 12 42 55 -
_ WZ - 4040 32 23 + 0,016
24-25 | 38 | 44 | 39 WZ-4050 | 41 _ [38 [ 32 | 70 255 | 37,
WZ - 40501 48 [ 3 | 10x1 -
WZ - 4050XL 57 23
WZ - 4030 11 13 30 43 _ 5
WZ - 4039 - 19 47 60
30 -32 45 53 48 WZ - 4040 34 26 + 0,016
WZ - 4050 & 43 | 37 | 80 40,1 9,5 pidl
WZ - 4050L - 53 37 90
WZ - 4050XL 64 26
WZ - 4030 11 13 38 51 i 8
WZ - 4039 - 19 54 &7
= 54 | 63 58 WZ - 4040 37 30 0,019
S WZ-4050 | go | . [ 48 [ a7 [ 90 1,,,,| . |35 5475
WZ - 4050L 53 47 | 100
WZ - 4050XL 70 30
WZ - 4030 _ 14 13 48 61 _ 8
WZ - 4039 19 62 25
- 65 79 74 WZ - 4040 40 35 0.019
50 -52 WZ - 4050 - ) 43 | 57 [ 100 |40, 1 445 B T
WZ - 4050L 53 57 | 110
WZ - 4050XL 75 35
WZ - 4030 _ 61 74
WZ - 4039 Ll T - o e il 8
63 81 | 92 | 87 WZ - 4040 42 [ 48 51 81 + 0,022
WZ - 4050 89 - 63 67 | 459 |10x1 0
WZ - 4050XL 82 48
WZ - 4030 _ 18 13 78 g1 5 8
WZ - 4040 52 48 | 100
80 100 | 111 | 106 W7 4050 - 75 177 | 4e0 |10%1] - 60,5 | 100 * 0022
WZ - 4050XL i 102 | 48
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BOCCOLA CON COLLARE SCORRIMENTO SU BRONZO

TIPO / TYPE
WZ 6041
WZ 6051
WZ 6055

TIPO / TYPE
WZ 6031
WZ 6032

LAMINA o INCAMICIATA o SINTERIZZATA

Punto riferimento CAD
CAD reference point

F
N
./Rz6.3
I
f
NP
al <

l

Punto riferimento CAD
CAD reference point

(vedi pag. 1.12)

m NON lubrificare con grasso.

Materiale: Acciaio legato HRC 40+45.
- Il diametro interno & rivestito in METERCOAT.

Impiegare tassativamente colonne prive di rigature.
Ogni boccola & corredata di n. 3 staffette ST con viti

m Each bushing is supplied with nr. 3 clamps ST with screws

(see page 1.12).

m Do not use grease for lubrication.

Material: Compound Steel HRC 40-+45.
Inner diameter is METERCOAT coated.

D A B C Tipo/Type E F G H L M N P Sede mont,Mount. seat H6

WZ - 6031 18 | 31

WZ - 6032 - . B I 50 - 3 -
18-19 28 | 34 | 29 WZ - 6041 32 | 18 20,5 28 4"

WZ - 6051 31 — [ 43 [ 27 | ., |6x1| —

WZ - 6055 52 | 18

WZ - 6031 23 | 36

wz-eos2 | — | 2| 1 T 7| T | S oo
24 - 25 38 | 44 | 39 WZ - 6041 32 | 23 25,5 38 T,

WZ - 6051 a4 — [ 48 | 32 | o [10x1] —

WZ - 6055 57 | 23

WZ - 6031 30 | 43

wWz-epsz | — | '® | 1S e 7| & | S oo
30 -32 45 | 53 | 48 WZ - 6041 34 | 26 31,5 45 T "

WZ - 6051 50 | — [ 53 | 37 | 45 [10x1] —

WZ - 6055 64 | 26

WZ - 6031 38 | 51

WZ - 6032 - 2| ¥ i 67 - B 0019
40 - 42 54 | 63 | 58 WZ - 6041 37 | 30 36,5 54 "

WZ - 6051 60 | — | 53 | 47 | ..o [10x1] —

WZ - 6055 70 [ 30

WZ - 6031 48 | 61

wzZ-eosz | | O | B e | | ° oo
50 - 52 65 | 79 | 74 WZ - 6041 40 [ 35 44,5 65 "5

WZ - 6051 76 | — [ 53 | 57 | .., [10x1 —

WZ - 6055 75 | 35

WZ - 6031 61 74

WZ - 6032 - = B 7 % - 8 ——

63 81 92 | 87 WZ - 6041 42 | 48 51 81 *D'

WZ - 6051 89 | — | 63 | 67 | . [10x1] —

WZ - 6055 82 | 48

WZ - 6031 - 19 13 | 78 | 91 — 8

WZ - 6041 52 | 48 | 100 +0,022

80 100 | 111 | 106 > poet 108 | — [73 [ 77 .. |10x1 60,5 1007,
WZ - 6055 102 | 48

Dies Tech S.r.l. — ¢ vietata la riproduzione, anche parziale, del presente catalogo

Pagina 7



BOCCOLA CON COLLARE SCORRIMENTO SU BRONZO-

GRAFITE DIN9834

TIPO / TYPE
WZ 8056
5]
B
1 T Materiale: Bronzo-Grafite.
1 = \ Boccola secondo DIN 9834
/ WA ISO 9448.
e \ Staffetta secondo DIN 9832.
/ : NON lubrificare con grasso.
WZ 8057 \ / . . .
NN Material: Bronze alloy wiyh graphite
WZ 8058 SN plugs.
69 o0s Bushing to DIN 9834 ISO 9448.
{ | Clamp to DIN 9832.
c Do not use grease for lubrication.
D L1 D1 D2 D3 L2 L3 L4 Staffette
H7 hé +1 Clamps
25 40 32 40 58 32 6,3 4x3° WZ 8057
32 50 40 50 66 40 6,3 4x3° WZ 8057
40 63 50 63 79 50 6,3 5x 3" WZ 8057
50 71 63 71 89 56 6,3 62:3° WZ 8057
63 80 80 90 123 63 10,0 8x3° WZ 8058
80 100 100 112 143 80 10,0 10 x 3° WZ 8058
100 125 125 140 168 106 10,0 10x3° WZ 8058
125 160 160 180 203 132 10,0 10:%3* WZ 8058
Staffette A B C D E F vite )
Clamps screw
WZ 8057 20 20 75 10 7 6,3 M6 x 16 -
WZ 8058 32 32 11 16 11,5 10 M10 x 20 -
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BOCCOLA CILINDRICA PIANTATA IN ACCIAIO

lunghezza fuori piastra

- lenght e H-3
Rz 6,3 ’
\\\\ N '\ Yy A
\\ ANANSNNNNNNNNN
y o A
[rs} & ‘.“.J o Ega
£ o I e — = "% 5?
( Rz32 / =
) 5 S VA \
NN S
y NN N \\ : L\,\\ N Y
1‘9 ‘-(*)-
Punto riferimento CAD
L - H+3 C. CAD reference point
m Materiale: Acciaio legato HRC 61-63. A richiesta: rivestimento autolubrificante METERCOAT
m NON lubrificare con grasso. (vd. pag. 1.00). .
Upon request: METERCOAT coating (see page 1.00).
m Material: Compound Steel HRC 61-63.
m Do not use grease for lubrication.
Sede montaggio
D A L H ,
Mounting seat
18-19 30 60 23 30 +0,01
24-25 38 70 28 38 0,01
30 - 32 46 80 33 46 =001
40 - 42 58 90 38 58 0,01
50-52 70 100 48 70 +0,01
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BOCCOLA CON COLLARE PER GUIDA A SFERE

\/ Rz 6,3
I .
t\\\\ N\ \ ]
I e 7 T
s ( -
\ e =
w - = = — - =
3 Il\l =% [
| ]
‘ / el b ,/ Rz 1,6 J
|
i NN
8_
&
G H Punto riferimento CAD
CAD reference point
m Ogni boccola e corredata di n. 3 staffette ST m Each bushing is supplied with nr. 3 clamps ST with
con viti (vedi pag. 1.12). screws (see page 1.12).
» Materiale: Acciaio legato HRC 61-63. m Material: Compound steel HRC 61-63.
i Sede mont. H6
D K A B C Tipo / Type E G H L P Mounting seat
WZ - 4057 — 13 - 31
18-19 |24-25| 34 | 40 | 34 WZ - 4058 o | 32 50 | 235 | 34720
WZ - 4053 43 27 70
WZ - 4057 — 13 35
22 + 0,016
24 -25|30-31| 44 50 44 WZ - 4058 i 33 55 28,5 4 o
WZ - 4053 48 32 80
WZ - 4057 == 13 40
27 +0,019
30-32|38-40| 53 61 55 WZ - 4058 &7 33 60 355 53 0
WZ - 4053 53 37 90
WZ - 4057 — 13 32 45
+ 0,019
40-42 |48-50| 62 71 65 WZ - 4058 &7 40 27 67 | 405 62 0
WZ - 4053 53 47 100
WZ - 4057 — 13 37 50
+ 0,019
50-52 |58-60| 73 87 81 WZ - 4058 o 43 32 75 | 485 73 0
WZ - 4053 53 57 110
WZ - 4057 23 47 70
+ 0,022
63 71 85 96 88 WZ - 4058 92 43 57 100 53 85 0
WZ - 4053 73 57 130
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BOCCOLA CILINDRICA IN ACCIAIO PER GUIDA
A SFERE

Punto riferimento CAD
CAD reference point

Rz 6,3
a5 NENENENNENENE e
|
\
I 1
U
\/ = Rz 1,6 J
LR TR AR
L
- —— - — — e

m Le boccole vanno inserite completamente nella

propria sede e incollate con adesivo per metalli.
m Materiale: Acciaio legato HRC 61-63.
m NON lubrificare con grasso.

m Bushings must be completely inserted into their
seat and glued with adhesive.

m Material: Compound steel HRC 61-63.

m Do not use grease for lubrication.

D A K L corta/short| L lunga/long|  Sede mont./Mount. seat H6
18 24
30 50 70 32 +J08
19 25
24 30
38 55 80 gg wHoe
25 31
30 46 38 46
60 90 + g.ms
32 48 40 48
40 56 48 56
67 100 o
42 58 50 58
50 68 58 68
75 110 tgome
52 70 60 70
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GABBIA PORTASFERE IN ALLUMINIO

Punto riferimento CAD
CAD reference point

Seeger a richiesta.

Sfere: grado di precisione AAA.
Materiale: Alluminio.

NON lubrificare con grasso.

m Seeger ring upon request.

m Ball precision grade AAA.

m Material: Aluminium.

m Do not use grease for lubrication.

D K d E s L N° sfere/balls

36 56

16 22 3 21e 1,2
56 96
18 24 23 e 40 =2
3 1,2 56 108
19 25 24 e 80 172
24 30 29e =4 99
3 1,5 64 154
25 31 80 92 231
30 38 37e i L
4 1,75 70 156
32 40 39e 105 047
40 48 47e 1,75 o0 150
4 80 210
42 50 49 e 2 120 330
50 58 - 70 204
4 2 90 272
52 60 59 e 130 408
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GABBIA PORTASFERE IN OTTONE

Punto riferimento CAD
CAD reference point

m Seeger arichiesta. m Seeger ring upon request.
m Sfere: grado di precisione AAA. m Ball precision grade AAA.
m Materiale: Ottone. m Material: Brass.
m NON lubrificare con grasso. m Do not use grease for lubrication.
D K t E S L N° sfere/balls
12 16 2,1 14e g1 30 108
56 156
16 22 23 21e 1,2 45 126
56 154
18 24 23e 15 1
R Z
25 24e
19 80 272
24 30 29 e 45 171
3,6 1,75 71 285
25 a1 30e 90 361
56 160
30 38
g 75 228
4,8 1,75
32 40 39 95 300
© 105 340
40 48 47e 175 b =4
48 80 299
42 50 50e 2 120 460
50 58 49e B oD
55 2 95 405
52 60 h9%e 140 616
90 416
63 71 7.0 70e 25 120 608
160 832
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GABBIA PORTASFERA IN ALLUMINIO CON
TRASCINAMENTO

L
H
( ' o
. | 1« i
= Ny | \ /s O
[ ] — O — —- — s s T
a N I L & \I
i RPN 4 1’
SN OSSSN
RA TR SI
t d
i
Punto riferimento CAD
CAD reference point
m Ogni gabbia portasfere & corredata degli m Each ball cage is supplied with accessories
accessori (vedi pag. 1.23). (see page 1.23)
m Sfere: grado di precisione AAA. m Ball precision grade AAA.
m Materiale: Alluminio. m Material: Aluminium.
D k t H L N° sfere/balls
24 44 66
18 24
4 36 60 93
19 25 44 80 141
32 52 100
24 30
4 40 72 149
25 3 48 92 198
35 60 112
30 38
5 45 75 145
32 P 55 105 204
4 7 il
40 48 . ¢ a
5 50 85 198
42 50 75 120 288
50 58 45 90 245
5 55 105 293
52 s 80 130 363
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LINEA STANDARD
NAZIONALE
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COLONNA CON TESTA

Materiale: 1.7131

Trattamento Termico:
Cementazione + Tempra

Durezza: Hrc 61+ 63

© <t
w c
o™ - I e e —
a Oy
+0
L1797
- +0
L—O,S
D1 D2 L1 85 | 95 ([105(|115|125|135|145 (155|170 |185|200|225|250|275|300 | 325|350 |400
15-16 26 30 * | x| K| k| k| Kk
30 * | K
17-18 28
35 | k| k| k| k| k| Kk
30 * | k| K
19-20 30
35 | k| k| k| k| K
S0 > o
24-25 36
40 : g * | k| K *
40 x| k| k| Kk
30-31 45
45 K| k| k| k| k| k| K
60 * | Kk
40-41 55
70 o * *
50-51 70 70 “* * *
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COLONNA SENZA TESTA

Durezza: Hrc 61+63

w ==
w -
- - " "7 " """ /" """ -—
(] (]
+
Z1
L1
+0
L -0,5
D1 L1 85 | 95 (105|115 (125(135|145 (155(170(185 (200|225 |250 (275|300 (325 |350(400
15-16 16 * # * * * *
18 i * i
17-18
18 | k| | k| k| |
20 i * *
19-20
20 * * * # *
25 *
24-25
25 * # * * #
30 * | K | K
30-31
30 b4 b4 3 * *x k3
40 * |
40-41
40
50-51 50 .3 * »*x 4 *
63 63
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COLONNA CONICA

Materiale: 1.7131

Trattamento Termico:
Cementazione + Tempra

Durezza: Hre 61+ 63

G 0""I
m—}
] p
s r—————————11- =
= O
_/
L1
+0
L—0,5

M@
-~
w
L
L
Q
e
u]
L
5 D1 L1 G M |115|135|155|170|185|200|225|250|300 [400
5 2425 | 48 | 20 | 8 | * * | k| k| *
4 3031 | 57 | 20 | 8 LA EIE IR IR IE AR AR :

40-41 | 83 | 25 | 10 * [ x| x| x| x[x]x

50-51 | 80 | 25 | 10 | k[ k| k| k| *

63 as | 25 | 10 * [ x| %] %

Materiale: 1.7131

| Trattamento T ermico:
Cementazione + Tempra
- & [ ] J
‘ D2

Durezza: Hre 61+ 63

D
abbinare a Colonna C5 D D2 L
24 -25 28 8,7 5]
30 -3 38 8,7 5]
40 - 41 43 10,7 8
50 - 51 53 10.7 8
63 70 10.7 8
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BOCCOLA LISCIA SCORRIMENTO SU
ACCIAIO

il

wo| 2 g To)
[T b i
' T — &
o 5 ol B
7L /)
0
L -o,5
L
XXX D1 D2
normale corta
15-16 26 50 35
17-18 28 55 45
£o.008 | 1920 30 60 45
24-25 36 70 50
30-31 45 80 55
4041 55 100 60
+0.008 | s0-51 70 100 60
63 85 100 I
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Matedale: 1.7131

Trattamento Termico:
Cementazione + Tempra

Durezza: Hre 61+63
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BOCCOLA LISCIA SCORRIMENTO SU
ACCIAIO e SU BRONZO

Dies Tech S.r.l. — ¢ vietata la riproduzione, anche parziale, del presente catalogo

wo| 2 2 o)
(T3] - i -
~l T+ —hee—~<——11 = o
(] E ol O
L o e T T
W P A £
0
L -o0,5
L
0K DA D2
normale corta
15-16 26 50 35
17-18 28 55 45
+0,006
+0.010 18-20 30 &0 45
24-25 36 70 50
30-31 45 80 55
40-41 55 100 60
+0,008
+0.012 50-51 70 100 G0
63 85 100 /

Materiale: 1.7131 + Bronzo

Trattamento Termico Acciaio:
Cementazione + Tempra

Durezza Acciaio: Hre 61+ 63
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BOCCOLA CON COLLARE CON FORI DI
FISSAGGIO

Materiale: 1.7131

Trattamento Termico:
Cementazione + Tempra

Durezza: Hre B1+63

D1 XXX

D26

[{n]
o a
(]
|
T ~
| A
M 10x1 || L1
: (1]
0,2
HOOA D1 D2 D3 D4 L1 L VITI
24-25 40 63 50 43 63 MS
30-31 48 72 58 A7 72 M5
40-41 58 83 70 /2 a0 Me
+ 0,008
+ 0,012
50-51 70 103 86 58 100 M8
63 85 120 100 57 a9 M8
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BOCCOLA CON COLLARE CON FORI DI
FISSAGGIO SCORRIMENTO SU BRONZO

Materiale: 1.7131 + Bronzo

Trattamento Termico Acdaio:

Cementazione + Tempra

Durezza Acciaio: Hre 61+ 63

=1
o™
O
KX D1 D2 D3 D4 L1 L VITI
24-25 40 63 50 43 63 M5
30-31 48 T2 58 47 T2 M5
40-41 58 83 70 52 80 M&
+ 0,008
+ 0,012
50-51 T0 103 86 58 100 mMa
63 85 120 100 57 99 mMa
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Pagina 22



D2

VITI A GAMBO RETTIFICATO

Materiale: 1ISO 12.9

Durezza: Hre 38 +44

Resistenza al taglio: 730 M/imm?

I Tolleranza gambo rettificato: hé

|
—
A et ety | [ (] O Resistenza alla rottura per trazione
..... 1 ' 100/120 Kg/mm
Allungamento: 9%
Limite di elasticita: 90 Kg/mm mir
K L L1 -y
D 6 8 10 12 16 20 24
D M 5x0,8 M Gxt M Bx1,25 M 10x1,5 M 12x1,75 M 162 M 20x2,5
D2 10 13 16 18 24 a0 36
K 45 55 7 9 11 14 16
L1 9.5 11 13 16 18 22 27
S 3 < 5 B 8 10 12
10 Lol *
12 * b
16 * * * *
20 Ll Lo * Lol
25 Ll Ll Ll *
30 * * * * *
35 * * * * *
40 o Ll * Ll o L
45 Lo Lo Lo Lo Lo
50 * * * * * * *
55 L L Ll Ll Ll L
60 L * * Ll L *
65 * * * Ll
70 * * L Lo * *
80 * L Ll * * L
ao o o * Lo
100 Lol Ll Ll Ll Ll
120 Lol L o Lol
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BARRE TEMPRATE E RETTIFICATE
FORABILI

Materiale: CF 53 - W. Nr. 11213

Trattamento Temico:
Temperate a induzione

D1 h6

Durezza: Hrc 40+ 42

’

r
g j’ 8 ESEMPIO DI LAVORAZIONE
[
\ Durezza: Hre 62 +64

D1

,_
il
-
o
g

10
12
14
15
16
18
20
22
25
28
30
a2z
a5
40
45
50
60
70
80
90
100

F 30| oF (0 [0 R R |30 6 00| F (R [ |6 0F OF (OF | 3R R 00 0 F |
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LINEA ISO

Dies Tech S.r.l. — ¢ vietata la riproduzione, anche parziale, del presente catalogo
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COLONNA LISCIA

Materiale: 1.7131

Trattamento Termico:

Cementazione + Tempra

Durezza: Hre 61+ 63

mun
[=1=]
9 3
— N
0 - T =
0
9+
L
=
L
D1 100|112 (125|140|160|180|200|224|250(280|315|355 |400|450|500 |600|700|800
19-20 d* | k| k| k| k| k| k| k| K
24-25 |k | | k[ k| k[ k| k| k| k[ k| k| K
30-32 * | k| k| k| Kk | k| k| k| k| k| k| k| K
38-40 | | | e [ k| e [ ok | b | o | |
48-50 * | k[ k| k[ k| k| k| k| Kk
60-63 x| k| k| k| k| k| K
80 d | | e | e | k| e | | |
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COLONNA LISCIA FILETTATA
AMBO | LATI

Materiale: 1.7131

Trattamento Termico:
Cementazione + Tempra

Durezza: Hre 61+ 63

M8 M8
'\I" l|'

min I F

38 \ / ©

i I s e S s B

5 T 1 B

L

D1 100(112|125(140|160|180|200|224|250|280|315|355 (400|450 |500 (600|700 (800
19-20 | | & | & | & | & | & | Kk | & [ K
24-25 o[ [ | | k| k| k| k| k| k| ok [ k|
30-32 [ & | k| k| k| k| k| k| k| k| |k
38-40 * | k| k| k[ k| k| k| k| k| k| K
48-50 * | k| k| k| k| k| k| k| Kk
60-63 * | k| k| k| k| k| K

a0 * | K| A | k| k| k| k| |
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COLONNA ESTRAIBILE

Materiale: 1.7131

Trattamento Termico:
Cementazione + Tempra

Durezza: Hre 61+ 63

b
332
O
L
L1

D1 D3 | M | R |STAF| L2 [100(112]|125|140|160(180|200 |224|250 (280 |315(355|400
19-20 1 25 | 8 |18 | M8 | 23 [ & | o | % | & | & | & | %
24-25 32 | 8 |21,5| M8 | 30 [ & | [ o | [ & | & | & | k|
30-32| 40 | 8 |25,5( M8 | 37 LA S S S I S S S
3840 | 50 | 8 |30,5( M8 | 37 Aok (A |k W | k| k| k|
48-50| 63 | 8 | 37 | M& | 47 LA S S S S A S S
B0-63| 80 | 8 |455( M8 | 47 LA S S S S S S S
80 95 | 12 | 53 | M8 | 60 A | [ | ok [ | K
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COLONNA FLANGIATA

Materiale: 1.7131

Trattamento Termico:

Cementazione + Tempra

Durezza: Hre 61+ 63

o =T
a = ~ 0,
a D w
':U.-f ] - (] -.
"r - = ; _ 7‘
. Wi i o o
- T 1 - T B - |~ "~ _” T - -
0 /i /l 0
I 'I."l
| 7 P
e
L6 L5 L4 L6
L2 L3
L
D1 Dz D3 D4 D6 D7 T L L2 L3 L4 LS L&
19 42 32 22 8 4.5 4.6 160 70 g0 20 8 4
170 70 100
180 80 100
190 80 110
200 g0 110
210 100 110
25 48 38 26 8 4,5 4,6 180 80 100 22 8 6
190 80 110
200 90 110
210 90 120
220 100 120
230 110 120
32 60 48 34 10 5,5 5,7 180 80 100 25 10 7
190 80 110
200 90 110
210 a0 120
220 100 120
230 100 130
240 110 130
250 110 140
40 70 56 42 11 6,6 6,8 200 90 110 27 12 7
210 g0 120
220 100 120
230 100 130
240 110 130
250 110 140
260 120 140
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COLONNA CONICA

D1 h3

Materiale: 1.7131

Trattamento Termico:
Cementazione + Tempra

Durezza: Hre 61+ 63

Dies Tech S.r.l. — ¢ vietata la riproduzione, anche parziale, del presente catalogo

L1
D1 M L3 |s | D5 [100]112]125]140]160[180]200][224]250]280]315]355
L
24-25 | M 8x20 | 35 | 4| 25 123135148 163]183]203]223[247 273
3032 | M 8x20 | 48 [ 4| 32 145|158 173[193[213| 233|257 283313
3840 | M 8x20 | 48 | 4| 40 158(173]193|213|233|257|283 313|348
48-50 | M10x20 | 58 | 5| 50 180[200|220| 240|284 [290]|320[355|395
6063 | M 12x30 | 69 | 6| 63 211|231[251]|275|301[331]368]4086
L4 Materiale: 1.7131
B Trattamento Termica:
—"'—|-'— Cementazione + Tempra
1 0 Durezza: Hre 61+ 63
&y |
[
- ‘Em
| o ';:‘ — S | I | _ | ET
al o 2 (] (] 8
)
L3 L2
T
L
D1 D2 | D3 | D4 | D5 | R L L2 L3 | L4
24-25 | 40 | 40 | 48 | 26 | 30 | 4959 | 3747 | 12 | 36
30-32 | 48 | 48 [ 56 | 33 [335]| 5262 | 3747 | 15 | 49
3840 | 58 | 58 | 66 | 41 | 385 | 62-75 | 4760 | 15 | 49
4850 | 70 | 70 | 80 | 51 [455 | 65-78 | 47-60 | 18 | 59
6063 | 85 | 85 | 95 | ga | 53 | 7895 | 60-77 | 18 | 70
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STAFFETTE DI RITEGNO

STAFF ISO 8 STAFF P ISO 8
(Staffetta 1SO) (Staffetta Pesante ISO)
(Retaining Clamps 1S0) (Stronger Retaining Clamps 1S0)

// - 942
/ 25 I 5,32

B el

4 | 4

i

15

19 i

w4
/.
6.._ —
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GABBIA PORTASFERA

N_ K
e "ﬁ:{iﬂiﬂiﬂiﬂiﬂiffiffif[i I llfllfflfflf[_i_f[_i_fl_i_fl_i_fl_i_ N
vl ;
E _I’}';_" _W"“_'_CJ'W'_UWW'T"_&L 8
‘ 00998850009985000085 [
L oogoooooggooooogooo [ \/
85600008 5500008 500 L
LG
D1 19 | 20 | 24 | 25 0 | 2 8 | 4 | 44 50 | 60 | e | 8
D2 25 26 30 &1 ] 40 46 48 56 58 68 7 92
K 3 3 4 4 4 4 6
N 29 32 3,95 3,95 425 475 615
40 160 120
a5 180 180 140 168
50 160 192 224
56 240 240 180 216
63 264 308
71 320 320 240
80 360 360 280 33 392
LG | o5 440 440 340 408 476 544
105 380 456 532 608
120 560 440 528 616 704 540
140 520 624 728 832 648
160 600 720 840 960 756
180 816 952 1088 864
200 912 1064 1216 972
240 1104 1288 1472 1152
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@
AT

GABBIA PORTASFERA CON
TRASCINAMENTO

LG

D1 19 20 24 25 3z 63 80
D2 25 26 30 H 40 T 92
K 3 3 4 4 4 L &
N 28 26 26 3.5 43 43 5
3 H 4 51 51 61 61
H 41 4 51 61 61 73 73
51 51 61 61 61 83 83
T3 73
269 26,9 36.9 45,5 447 54.7 54
G 36,9 36,9 46,9 55,5 547 66,7 66
469 469 56.9 55,5 547 76,7 76
56.9 67,5 66,7
56 56 70 80 80 95 95
LG 72 T2 80 95 95 120 120
80 80 a5 105 105 140 140
105 120 120
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BOCCOLA ESTRAIBILE SCORRIMENTO
SU SFERA

daordinare separatamente: GABBIA A SFERE G3A
To be ordered separately: BALL CAGES GSA

TIPO 7

D1

D2

D3

D5

L3

LG

19-20

25-26

32

3z

40

26

35

23

12

45

24-25

30-31

40

40

30

35

23

12

45

30-32

3840

48

48

56

335

42

30

12

56

38-40

46-48

58

66

38,5

¥

a7

15

63

48-50

56-58

70

70

80

45.5

65

47

18

80

60-63

68-71

85

a5

95

53

80

60

20

95

80

92

105

105

118

64,5

80

60

20

120
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Materiale: 1.7131

Trattamento Termico:
Cementazione + Tempra

Durezza: Hre 61+ 63
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BOCCOLA ESTRAIBILE SCORRIMENTO
SU SFERA

Materiale: 1.7131

Trattamento Termico:
Cementazione + Tempra

L :
L3 L2 Durezza: Hre 61+ 63
6.6
a)
Tz 4
| O — ' oy | 2T
%\ 8 31 prgegssmzesesmsesa 1 o5
L™ \
LG \\
| da ordinare separatamente: GABBIA A SFERE GSA
To be ordered separately: BALL CAGES GSA
TIPO 4 TIPO 5
D1 D2 D3 |D4|(D5|(DB|R| L (L2|L3|LG D1 D2 D3| D4 D5 | D8 | R| L (L2|L3|LG
19-20|25-26| 32 [ 32 (40 |39 |26 (59 (23 | 36 | 71
24-25|30-31| 40 | 40 | 48 |46 (30| 79 |23 | 56 | 95 24-25|30-31| 40 | 40 | 48 | 46 | 30 | 80 |30 |50 | 95
30-32|38-40| 48 | 48 | 56 | 53 [33.5| 93 | 30 | 63 [120 30-32(38-40| 48 (48 | 56 | 53 (33,51 93 |37 |56 |120
38-40|46-48 | 58 | 58 | 66 | 63 (3851108 |37 | 71 [120 38-40|46-48| 58 | 58 | 66 | 63 |38.5/110| 47 | 63 | 140
48-50 |56-58 | 70 | 70 | 80 | 77 [45.5|/127 | 47 | 80 | 140 48-50(56-58| 70 | 70 [ 80 | 77 455|131 |60 |71 |160
60-63 |68-71| 85 | 85 | 95 | 92 | 53 |150| 60 | 90 | 160
80 92 |105|105|118|115 [64.5/150| 60 | 90 | 160
TIPO 6 TIPO 9
D1 D2 |D3 D4 |D5 (DB | R| L |L2(L3|LG D1 D2 D3 (D4 | D5(D8 R | L |L2|L3 |LG
19-20|25-26| 32 | 32 |40 |39 |26 |43 | 23|20 | 56
24-25|30-31| 40 | 40 |48 (46 (30| 59 |23 |36 | M1 24-25|30-31( 40 | 40 | 48 | 46 | 30| 55 |30 |25 | 71
30-32|38-40( 48 | 48 | 56 |53 |335| 75 | 30| 45| 95 30-32 (38-40| 48 | 48 | 56 | 53 |33.5| 69 |37 |32 | 80
38-40 |46-48( 58 | 58 | 66 | 63 [385| 82 | 37 | 45 (105 38-40 (46-48| 58 | 58 | 66 | 63 (38,5 79 (47 |32 | 95
48-50|56-58| 70 | 70 | 80 | 77 |455| 97 | 47| 50 |120 48-50|56-58| 70 | 7O | 80 | 77 |455 96 |60 |36 (120
60-63 |68-71( 85 | 85 |95 |92 |53 |116| 60| 56 (140
80 92 |105 (105|118 |115 |64 5(120| 60 | 60 | 140

Dies Tech S.r.l. — ¢ vietata la riproduzione, anche parziale, del presente catalogo

Pagina 35



BOCCOLA LISCIA SCORRIMENTO SU
SFERA

Materiale: 1.7131

Trattamento Termico:
Cementazione + Tempra

Durezza: Hre 61+ 63

D2
D3 ke

LG da ondinare separatamente: GABBIA A SFERE GSA
- To be ordered separately. BALL CAGES GSA

D1 19 | 20 | 24 |25 | 30 |32 |38 | 40 |48 | 50 | 60 | 63 | 80
Dz 25 | 26 |30 |31 | 38 | 40 | 46 56 |58 | 68 | 71 | 92
D3 32 | 32 |40 |40 | 48 |48 |58 | 68 |70 | YO | 85 | 85 |[105

L LG

23 45 o o * *

30 45 * | & o o * o o *

a7 45 r o * *

37 50 * o s * .o o

47 56 Lt e Lo * bt Lo

47 63 b4 b1 * i

60 71 i I Lt Lo o i

60 80 o i * *

60 95 L L

77 a5 | W g g o o b b b b b b

95 120 i W b d b4 * o * *
120 140 s s whr b b bt *
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BOCCOLA CON COLLARE CON FORI DI
FISSAGGIO SCORRIMENTO SU SFERA

Materiale: 1.7131

Trattamento Termico:
Cementazione + Tempra

Durezza: Hrc 61+ 63

. P
.'r-_L e \I [ 5@
ﬁli_ L =) - - o -
() 0880000038000000 () oo
|9 nOOO?gn_onOOOO:ﬁl-I L
*FGO 7 J \
Y
L3 L2 da ordinam separatamente: GABBIA A SFERE GSA
T To beordered separately: BALL CAGES GSA
L1
LG
TIPO 4 TIPO 5
D1 D2 D3 (D4 D5 | K |L1| L2 |L3|LG D1 D2 D3 D4 |D5| K |[L1| L2 |L3|LG
19-20 |25-26( 32 | 50 |40 |18 |52 | 37 | 15| ™M1 19-20 |25-26( 32 | 50 |40 | 18 (45| 30 | 15| 56
24-25(30-31| 40 [ 63 [ 50 (23 |62 | 37 [ 25| 71 24-25|30-31| 40 |63 | 50 | 23 |55 30 (25| 71
30-32 (3840 | 48 | 72 |58 |28 |72 | 47 | 25| 80 30-32|38-40( 48 |72 | 58 | 28 |62 37 |25 71
38-40 (46-48| 58 | 85 | 7O |33 |77 | 47 | 30| 95 38-40 |46-48( 58 | 85 | 7O | 33 |67 | 37 | 30| 80
48-50 (56-58| 70 (104 | 86 | 38 (102| 60 | 42 |120 48-50 |(56-58| 70 (104 86 | 38 |89 | 47 | 42| 95
60-63 (68-71| 85 (120|100 | 46 (102( 60 | 42 |120 60-63 |68-71( 85 (120|100 46 |89 | 47 | 42| 95
80 92 |[105(148 (125 | 56 (125 75 | 50 (140
TIPO 6
D1 D& D1 D2 D3 | D4 | D5 | K L1 L2 |L3 (LG
19-20|4,5 | 4,6 19-20 |25-26| 32 | 50 | 40 | 18 | 38| 23 |15 | 45
24-25|5,5 | 57 24-25|30-31| 40 (83 | 50 | 23 | 38| 23 |15 | 45
30-32|5,5|587 30-32|3840| 48 (72 | 58 | 28 | 45| 30 |15 | 56
38-40|6,6 | 6,8 38-40|46-48| 58 (B85 | 70 | 33 | 55| 30 |25 |63
48-50| 9 48-50 |56-58| 70 |104 | 86 | 38 |62 | 37 |25 | 80
60-63| 9
80 11 11
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BOCCOLA ESTRAIBILE SCORRIMENTO

SU ACCIAIO e SU BRONZO

) /)
|
D1 G5
D3 52

w
TIPO 5
D1 DI | D4 | D5 | R L L2 | L3
19-20 | 32 32 | 40 | 26 | 35 | 23 | 12
24-25 | 40 | 40 | 48 | 30 | 35 | 23 | 12
30-32 | 48 | 4B | 56 | 335 42 | 30 | 12
3840 | 58 BB | B6 | 385 52 | a7 | 15
48-50 | 70 70 | BO | 455| 65 | 47 | 18
6063 | 85 | B5 | 95 | 53 | 80 | 60 | 20
80 105 | 105 | 118 | 645 | 80 | 60 | 20

Dies Tech S.r.l. — ¢ vietata la riproduzione, anche parziale, del presente catalogo

Materiale: 1.7131 + Bronzo

Trattamento Termico Accisio:
Cementazione + Tempra

Durezza Acciaio: Hre 61+ 63
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BOCCOLA ESTRAIBILE SCORRIMENTO
SU ACCIAIO e SU BRONZO

Materiagle: 1.7131 + Bronzo

Trattamento Termico Acciaio:
Cementazione + Tempra

- - Durezza Acciaio: Hre 61+ 63

TIPO 4 TIPO 1
D1 D3 | D4 | D5 | D& | R L L2 | L3 D1 D3 | D4 | D5 | DB | R L L2 | L3
1920 | 32 | 32 | 40 | 39 | 26 | 43 | 23 | 20 1920 | 32 | 32 | 40 | 39 | 26 | 59 | 23 | 36
2425 | 40 | 40 | 48 | 46 | 30 | 59 | 23 | 36 2425 | 40 | 40 | 48 | 46 | 30 | 79 | 23 | 56
30-32 | 48 | 48 | 56 | 53 | 335 75 | 30 | 45 3032 | 48 | 48 | 56 | 53 | 335 93 | 30 | 63
3840 | 58 | 58 | 66 | 63 | 385 | 82 | 37 | 45 3640 | 58 | 58 | 66 | 63 | 385 | 108 [ 37 | T1
4850 | 70 | TO | 8O | TV | 455 97 | 47 | 50 4850 | 70 | TO | B8O | TV | 455|127 | 47 | 80
G063 | B5 | 85 [ 95 | 92 | 53 | 116 | 60 | 56 G063 | 85 | 85 [ 95 | 92 | 53 | 150 | 60 | 90
80 105 | 105 | 118 | 115 | 645 | 120 | 60 | 60 80 105 | 105 | 118 | 115 | 645 | 150 | 60 | 90

Dies Tech S.r.l. — ¢ vietata la riproduzione, anche parziale, del presente catalogo

Pagina 39



BOCCOLA CON COLLARE CON FORI DI
FISSAGGIO SCORRIMENTO SU
ACCIAIO e SU BRONZO

Materiale: 1.7131 + Bronzo

Trattamento Termico Acdaio:
Cementazione + Tempra

Durezza Acciaio: Hre 61+63

T
_—‘_-- w
- Mg,
B e £ ey - -~
| =t
< N | O] &
O —| ™
ol o
R 'l
I~ A
L3 L2
T
L
TIPO 1 TIPO 2
D1 |D3|Da|D5|D6| T | K| L | L2 |L3 D1 |pD3|p4|Ds|pe| T | K| L |L2|Ls
1920 | 32 | 50 | 40 |45 |46| 18 | 52 | 37 | 15 19-20 | 32 | 50 | 40 |45 |46 |18 | 45 | 30 | 15
24-25| 40 |63 | 50 | 55|57 |23 |62 | a7 | 25 24-25 | 40 | 63 | 50 | 55|57 |23 |55 |30 | 25
30-32 | 48 |72 | 58 |55|57 |28 | 72 | 47 | 25 30-32 |48 |72 | 58 |55 |57 |28 | 62 | 37 | 25
3840 | 58 |85 |70 |66 |68 |33 |77 | 47 | 30 38-40 | 58 |85 | 70 |66 |68 | 33 | 67 | 37 | 30
4850 | 70 |104| 86 | © | 9 | 38 |102| 60 | 42 48-50 | 70 [104| 86 | 9 | 9 | 38 | 89 | 47 | 42
60-63 | 85 [120|100| 9 | o | 46 |102| 60 | 42 60-63 | 85 (120|100| o | o |46 | 89 | 47 | 42
80 |105|148|125| 11 | 11 | 86 |125| 75 | 50
TIPO 4

D1 D3 (D4 | D5 (D6 | T K L L2 | L3

19-20 | 32 | 50 | 40 |45 |46 | 18 | 38 | 23 | 15

24-25 | 40 (63 | 50 |55 |57 23 | 38 | 23 | 156

30-32 | 48 | 72 | 58 |55 |57 |28 | 45 | 30 | 15

38-40| 58 |85 |70 |66 |68 (33 |55 (30| 25

48-50 | 70 |104 | 86 9 9 38 | 82 | 37 | 25
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ALTRI PRODOTTI A DISEGNO FORNIBILI
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PUNZONI TESTA SVASATA DIN 9861

s0°
vl Ty
, . \\ d2 //
; ]
MATERIAL & Ac.Carbono WS, 12% Cromo HWS y Ac. Rapido HSS. h; :
FABRICACION:  Templado, revenido y rectificado totalmente, excepto Ac.Carbono. !
VERSION : Hardened, tempered and fully fine ground finished, excepting WS. ’
Cabeza estampada en caliente. '
Head hot tempered and annealed. ’
. I
Los punzones en 12% Cromo resisten temperaturas de hasta 5202 C. ‘
Punches in HWS are heat resistant up to 5209 C. |
I
DUREZAS : DL: 60-62HRC,( WS y HWS | |
HARDNESS : 62-64 HRC.( HSS ) !
l |
Cabeza:
4545 HRC.
Head: T
d1 (h6) 42 (£0,1) h (+0,2) L+@.5
2.4 3.5 1.45 71-80-100
2.45 3.5 1.41 71-80-100
2.5 3.5 1.37 71-80-100
2.55 3.5 1.32 71-80-100
2.6 4.0 1.71 71-80-100
2.65 4.0 1.67 71-80-100
P 4.0 1.63 71-80-100
2.75 4.0 1.58 71-80-100
2.8 4.0 1.54 71-80-100
d1 (h6) d2 (0,1) h (+0,2) EHgs 2.85 70 1.50 71-80- 100
0.3 0.9 0.72 71-80-100 2.9 4.0 1.45 71-80-100
0.35 0.9 0.68 71-80-100 2.95 4.0 1.41 71-80-100
0.4 0.9 0.63 71-80-100 3.0 4,5 1.80 71-80-100
0.45 0.9 0.59 71-80- 100 3.05 4.5 1.76 71-80-100
0.5 0.9 0.55 71-80- 100 3.10 4.5 1.71 71-80-100
0.55 10 0.59 71-80-100 3.15 45 167 71-80-100
0.6 11 0.63 71-80-100 3.2 4.5 1.63 71-80-100
0.65 12 0.68 71-80-100 33-7-35 2-2 i-gi _7,1 = gg ' 13‘;
0,7 1.3 0.72 71-80-100 * . i o i
0,75 13 0.68 71-80-100 33-345 ‘:-: i-ig ;i = gg z 133
0,8 1.4 0.92 71-80-100 = 2 = Ll
0,85 1.4 0.88 71-80- 100 3.45 4.5 1.41 71-80-100
0,9 16 101 7180100 35 g.g 1.80 71-80-100
0,95 16 0.96 71-80-100 33'565 2 L2 71 80100
10 18 11 71-80-100 ' : : 71-89- 100
05 g o e TETRRETT 3.65 5.0 167 71-80-100
11 18 111 71-80-100 2 =2 18 71-80.10
115 18 1.06 71-80-100 38 50 154 fim
1,20 2.0 119 71-80-100 = 50 150 T1-80-100
1,25 2.0 1.15 71-80-100 s 50 145 71-80-100
13 i:g i-gé ;i 23:133 3.95 5.0 141 71-80-100
135 >3 d 4.0 55 1.80 71-80-100 - 130
14 i 119 71-80-100 2.05 55 176 71-80- 100
1,45 22 115 71-80-100 FRTS 55 7 71-80-100
15 2.2 111 71-80-100 4.15 5.5 1.67 71-80-100
155 72 1.06 71-80-100 5 55 1.63 71-80- 100
16 25 1.28 71-80- 100 2.25 5.5 1.58 71-80-100
1,65 25 1.24 71-80- 100 43 5.5 1.54 71-80- 100
17 75 1.19 71-80- 100 235 5.5 1,50 71-80-100
175 25 1.15 71-80- 100 44 5.5 1.45 71 - 80 - 100
18 2.8 137 71-80- 100 4.45 55 1.41 71-80 - 100
185 2.8 1.32 71-80-100 4.5 6.0 1.80 71-80-100
19 2.8 1.28 71-80- 100 2.55 6.0 1.76 71-80-100
195 23 1.24 71-80-100 4.6 6.0 171 71-80- 100
2,0 3.0 1.37 71-80-100 4.65 6.0 1.67 71-80-100
2,05 3.0 1.32 71-80-100 4.7 6.0 1.63 71-80-100
2,10 3.2 1.45 71-80-100 4.75 6.0 1.58 71-80-100
215 3.2 1.41 71-80-100 4.8 6.0 1.54 71-80-100
2,2 32 1.37 71-80-100 4.85 6.0 1.50 71-80-100
2,25 3.2 1.32 71-80-100 4.9 6.0 1.45 71-80-100
23 35 154 71-80- 100 4.95 6.0 1.41 71-80- 100
2,35 35 1.50 71-80-100 5.0 6.5 1.80 71-80-100-130
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PUNZONI TESTA SVASATA DIN 9861
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I
L
L+0Q,5 L+0,5
d1 (h6) d2 (+0,1) h (+0,2) [ d1 (h6) d2 (+0,1) h (+0,2) )

5.05 6.5 1.76 71-80-100 8.5 11.0 .17 71-80- 100
51 6.5 171 71-80-100 8.6 11.0 3.08 71-80-100

55-_125 :; 122 ;i - gg igg 87 11.0 2.99 71- 80 - 100
5 e Lo 80100 8.8 11.0 291 71-80- 100
e oe T 80100 ) 11.0 2.82 71-80-100

5.45 6.5 1.41 71-80- 100 9.0 11.0 2.73 71-80-100-130
55 7.0 1.80 71-80-100 9.05 11.0 2.69 71-80- 100
56 7.0 171 71-80-100 91 11.0 2.65 71-80 - 100
5.7 7.0 1.63 71-80-100 9.2 11.0 2.56 71-80-100

5.75 7.0 1.58 71-80-100 93 11.0 247 71-80- 100
5.8 7.0 154 71-80-100 9.4 11.0 2.39 71-80-100
5.9 7.0 145 71-80-100
6.0 2.0 2723 71-80-100-130 9.5 12.0 3.17 71-80-100

6.05 8.0 2.19 71-80- 100 9.6 120 3.08 71-80-100
6.1 8.0 2.15 71-80-100 9.7 12.0 2.99 71-80-100
6.2 8.0 2.06 71-80-100 9.8 12.0 291 71-80-100
6.3 8.0 187 71-80-100 9.9 120 2.82 71- 80 - 100
64 8.0 189 71-80-100 10.0 120 273 71-80-100-130
: S T TE 5T
67 9.0 599 71-80-100 10.2 12.0 2.56 71-80-100
68 9.0 291 71-80- 100 10.3 12.0 247 71-80-100
6.9 9.0 2.82 71-80- 100 10.4 12.0 2.39 71-80-100
7.0 2.0 2.73 71-80-100- 130 105 13.0 3.17 71-80- 100
7.1 9.0 2.65 71-80-100 10.6 13.0 3.08 71-80-100

s 36 2o 180100 107 130 299 71-80-100
: : : -8)- 10.8 13.0 2.91 71-80- 100
7.3 2.0 2.47 71-80-100
7.4 9.0 2.39 71-80-100 10.9 13.0 282 71-80-100
7t 0.0 EXT] 71-80-100 110 13.0 273 71-80-100-130
76 10.0 3.08 71-80- 100 111 13.0 2.65 71-80-100
7.7 10.0 2.9 71-80-100 112 13.0 256 71-80-100
7.8 10.0 291 71-80-100 113 13.0 247 71-80-100
7.9 10.0 2.82 71-80-100 11.4 13.0 2.39 71-80- 100
- o 2 memm |
8.2 10.0 256 71-80-100 116 14.0 3.08 71-80-100
a3 100 247 71-80- 100 117 14.0 2.99 71-80- 100
8.4 10.0 2.39 71-80-100 11.8 14.0 291 71-80- 100

d1 (h6) d2 (+0,1) h (+0,2) L+85

11.9 14.0 2.82 71-80-100

12.0 14.0 273 71-80-100-130

12.1 14.0 2.65 71-80-100

12:2 14.0 2.56 71-80-100

12.3 14.0 2.47 71-80-100

12.4 14.0 2.39 71-80-100

12:5; 15.0 3.7 71-80-100

12.6 15.0 3.08 71-80-100

12.7 15.0 2.99 71-80-100

12.8 15.0 2.91 71-80-100

12.9 15.0 2.82 71-80- 100

13.0 15.0 273 71-80-100

13.5 16.0 3.67 71-80-100

14.0 16.0 3.23 71-80-100

14.5 17.0 3.67 71-80-100

15.0 17.0 3.23 71-80-100

15.5 18.0 3.67 71-80-100

16.0 18.0 3.23 71-80-100

16.5 19.0 3.67 71-80-100

17.0 19.0 3.23 71-80-100

17.5 20.0 3.67 71-80-100

18.0 20.0 3.23 71-80-100

18.5 21.0 3.67 71-80-100

19.0 21.0 3.23 71-80-100

19.5 22.0 3.67 71-80-100

20.0 22.0 3.23 71-80-100
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PUNZONI TESTA SVASATA DIN9861

RIBASSATI FORMA C

k S
=) "/g\‘ % .‘ﬁ\ ‘
I ) S ——— e — 15 |3
\ ‘ \r V
E
MATERIAL: 12% Cromo HWS y Ac. Rapido HSS.
FABRICACION: Templado, revenido y rectificado totalmente.
VERSION: Hardened, tempered and fully fine ground finished.
Cabeza estampada en caliente.
Los punzones en 12% Cromo resisten temperaturas de hasta 520 2 C.
Head hot tempered and annealed. Punches in HWS are heat resistant up to 5209 C.
DUREZAS: . 60-62 HRC.( HWS))
HARDNESS: V@2 62-64 HRC.(HSS)
Cabeza:
e— 4515 HRC.
d1 (h6) d3 (h6) d2 (-0,2) K (+0,2) L+0,5
0,5a0,95 2 3 0.5 71
1,0a 1,45 2 3 0.5 71
1.5 2-3 3,0-45 0.5 71
1,55a 2,25 3 4.5 0.5 71
2,3a2,95 3 4.5 0.5 71
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PUNZONI TESTA CILINDRICA ISO 8020

R,16 R,8
[L[o01[A] (A
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MATERIAL: 12% Cromo HWS y Ac. Rapido HSS.
Templado, revenido y rectificado. Cabeza estampada en caliente.
FABRICACION: Los punzones en 12% Cromo resisten temperaturas de hasta 520 2 C.
VERSION: Hardened, tempered and fully fine ground finished. Head hot tempered and annealed.
Punches in HWS are heat resistant up to 5209 C.
HWS: Cafia / Shaft = HRC 62+2
DUREZAS: Cabeza / Head =HRC 50+5
HARDNESS:: HSS: Cafia / Shaft = HRC 6412
Cabeza / Head = HRC 50+5
d1l (m5) d2 (+0-0,15) T (+0.2 +0.1) r (+0.1-0) 11 (+0.5+0.2)
3 5 3 0.3 63-71-80
4 6 3 0.3 63-71-80-90-100
5 8 5 0.3 63-71-80-90-100
6 9 5 0.3 63-71-80-90-100
8 11 5 0.3 63-71-80-90-100
10 13 5 0.3 63-71-80-90-100
13 16 5] 04 63-71-80-90-100
16 19 5 0.4 63-71-80-90-100
20 24 5 0.4 63-71-80-90-100
25 29 5 0.4 63-71-80-90-100
32 36 5 0.4 80-90-100

Dies Tech S.r.l. — ¢ vietata la riproduzione, anche parziale, del presente catalogo

Pagina 45



PUNZONI TESTA CILINDRICA ISO 8020

FORMA C
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MATERIAL: 12% Cromo HWS y Ac. Rapido HSS.
Templado, revenido y rectificado. Cabeza estampada en caliente.
FABRICACION: Los punzones en 12% Cromo resisten temperaturas de hasta 520 2 C.
VERSION: Hardened, tempered and fully fine ground finished. Head hot tempered and annealed.
Punches in HWS are heat resistant up to 5202 C.
HWS: Cafia/ Shaft = HRC 62+2
DUREZAS: Cabeza / Head =HRC 5045
HARDNESS: HSS:  Caiia / Shaft = HRC 64+2
Cabeza / Head = HRC 50+5
d1 (j6) Incr. d1 d2 (+0-0.15) d3 (m5) T (+0.2+0.1) r (+0.1-0) 12 (+0.5-0) 11 (+0.5+0.2)
0,8a 2,9 0.1 5 3 3 0.3 10 71-80
1,0a 3,9 0.1 6 4 3 0.3 10 71-80
12a 49 0.1 8 5 5 0.3 10 71-80
1,6a 59 0.1 9 6 5 0.3 10 71-80-90-100
25a /9 0.1 11 8 5 0.3 13 71-80-90-100
4,0a 9,9 01 13 10 5 0.3 17 71-80-90-100
5,0@212,9 0.1 16 13 5 0.4 17 71-80-90-100
8,0a15,9 0.1 19 16 5 0.4 17 71-80-90-100
12,0a 19,5 0.5 24 20 5 0.4 17 80-90-100
16,5a 24,5 0.5 29 25 5 0.4 17 80-90-100
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PUNZONI TESTA CILINDRICA ISO 8020
FORMA C CON TRANCIANTE AD ASOLA

CAS CAR CAO
=1001[A] 'R.16 /R.8
d2 (=001 (=001 z z i
a. . a a \ 17" @ &
NE N\ | ‘ r
/)b I b b 42| H-——ds——
2,
|8l B <| 8] —{IoeE Rz2,5
o)
3, 0 |
% v o o
TIPOS / TYPES: Tipo / Type CAS: Mecha cuadrada. / Square stepped shaft
Tipo / Type CAR: Mecha rectangular. / Rectangular stepped shaft
Tipo / Type CAO: Mecha ovalada. / Oblong stepped shaft
Identicas a los punzones Tipo A.
CARACTERISTICAS / VERSION :
Same as punches Type A.
MATERIAL: 12% Cromo HWS y Ac. Rapido HSS.
HWS: Cafia/Shaft = HRC 62+2
DUREZAS: Cabeza/Head =  HRC 5045
HARDNEES: HSS: Cafia/Shaft = HRC 64+2
Cabeza [ Head = HRC 5045
a (+0.01) b (+0.01) d2 (+0-0.15) d3 (m5) T (+0.2+0.1) r (+0,1-0) 12 (+0.5-0) | I1(+0.5+0.2)
6 4 3 0.3 Dimensiones 71-80
El que quiera el cliente. 8 5 5 0.3 preferidas. 71-80
On customer request. 9 6 5 0.3 Preferred sizes. | 71-80-90-100
G = maxd3 14 8 5 0.3 10,13, 17. 71-80-90-100
13 10 5 0.3 Otras longitudes | 71-80-90-100
16 13 5 0.4 dlS[:éOﬂlb|E§ baJO 71-80-90-100
19 16 5 0.4 Othar e | 71-80-90-100
24 20 5 0.4 o 80-90-100
under request.
29 25 5 0.4 80-90-100
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PUNZONI TESTA CILINDRICA ISO 8020

CON EJETTORE

d2

d1

CARACTERISTICAS :

8%y

Templado, rectificado y lapeado. Cabeza estampada en caliente.
Ensamblado con muelle espiral especial, tornillo deslizante y
expulsor. El muelle que aloja al expulsor es ajustable gracias al
tornillo que lleva alojado en su cabeza.

VERSION: Hardened, tempered, shaft fine ground finished.
Completely assembled with coil spring, pin bolt and ejector.
Spring presure of ejector can be adjusted at pin bolt on head.
MATERIAL: Acero rapido / HSS.
DUREZAS: Cafia / Shaft = HRC 64+2
HARDNESS: Cabeza /[ Head=  HRC 5045
d1 (m5) d2 (+0-0,15) r (+0,1-0) 11 (+0,5+0,2)
6 9 0.3 71-80-90-100
8 ali} 0.3 71-80-90-100
10 13 0.3 71-80-90-100
13 16 0.4 71-80-90-100
16 19 0.4 71-80-90-100
20 24 0.4 80-90-100
25 29 0.4 80-90-100
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PUNZONI TESTA CILINDRICA ISO 8020

CON EJETTORE CON RIBASSO

/' R,16 /R,8
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-
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CARACTERISTICAS : Templado, rectificado y lapeado. Cabeza estampada en caliente.

Ensamblado con muelle espiral especial, tornillo deslizante y
expulsor. El muelle que aloja al expulsor es ajustable gracias al

tornillo que lleva alojado en su cabeza.
VERSION: Hardened, tempered, shaft fine ground finished.

Completely assembled with coil spring, pin bolt and ejector.
Spring presure of ejector can be adjusted at pin bolt on head.

MATERIAL: Acero rapido / HSS.
DUREZAS: Cafia / Shaft = HRC 64+2
HARDNESS: Cabeza / Head = HRC 5045
. Incrementos de d1
dl (]6) d1 Increases d2 (+0'0,15) d3 (m5) r (+0,1'0) 12 (+0,5'O) 11 (+0,5+0,2)
1,6a 59 0.1 9 6 0.3 10 71-80-90-100
2,5a 7,9 0.1 1 8 0.3 13 71-80-90-100
40a 9,9 0.1 13 10 0.3 17 71-80-90-100
50a12,9 0.1 16 13 0.4 17 71-80-90-100
8,0a15,9 0.1 19 16 0.4 17 71-80-90-100
12,0a19,5 0.5 24 20 0.4 17 80-90-100
16,5a24,5 0.5 29 25 0.4 17 80-90-100
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PUNZONI TESTA CILINDRICA ISO 8020

CON EJETTORE CON TRANCIANTE AD ASOLA

d3

R:16 /RS
1 [0,01(A
es GR GO 4[—’_'_'7
0,01
d2 [=Too1 [=T[o0t[Al R @ o
a a a T A
c) 9] (o] 5 N i
Q/) > g (@« P AVAYAVAY/
B e Bl Bl
N = o 5303
N ~ N
= o i [//]0,01[8]
TR J eRess Tipo/ Type GS: Mecha cuadrada con expulsor interior.

CARACTERISTICAS :

Tipo / Type GR :
Tipo / Type GO :

Square stepped shaft with ejector pin.
Mecha rectangular con expulsor interior.

Rectangular stepped shaft with ejector pin.

Mecha ovalada con expulsor interior.
Oblong stepped shaft with ejector pin.

Templado, rectificado y lapeado. Cabeza estampada en caliente.
Ensamblado con muelle espiral especial, tornillo deslizante y
expulsor. El muelle que aloja al expulsor es ajustable gracias al
tornillo que lleva alojado en su cabeza.

VERSION: Hardened, tempered, shaft fine ground finished.
Completely assembled with coil spring, pin bolt and ejector.
Spring presure of ejector can be adjusted at pin bolt on head.
MATERIAL: Acero rapido / HSS.
DUREZAS: Cafia / Shaft = HRC 64+2
HARDNESS: Cabeza / Head = HRC 5045
a (+-0.01) b (+-0.01) d2 (+0-0.15) d3 (m5) r (+0,1-0) 12 (+0.5-0) 11 (+0.5+0.2)
9 6 0.3 Dimensiones 71-80-90-100
El que quiera el cliente. 11 8 0.3 preferidas. 71-80-90-100
Preferred sizes.
On customer request. 13 10 0.4 10 13  17. 71-80-90-100
G =maxd3 16 13 0.4 Ojtras lc_)ngitudgs 71-80-90-100
19 16 0.4 disporigies baje | 35 56:90:160
24 20 0.4 Other lengths 80-90-100
29 25 0.4 under.request. 80-90-100
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PUNZONI TESTA RINFORZATA A
COLLO DI BOTTIGLIA

’ — \!y ~z<&,2 ’
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@
CARACTERISTICAS: Templado y lapeado en toda su longitud. Cabeza estampada
en caliente y revenida.
CHARACTERISTICS: Hardened, tempered, fully fine ground finished, head hot folded and
annealed.
MATERIALES / MATERIALS: HSS / CPM 10V
DUREZA / HARDNESS : Cuerpo / Shaft: Material HSS = HRC 64+2
Material CPM 10V = HRC 62+2
Cabeza / Head: Material HSS y and CPM 10V = HRC 5045
Incr Incr
d1 mento 11 d2 k a d3 r d1 mento 11 d2 k a d3 r
§ga| o 0 f ¥ : Il I ;
h6 | d1 | o |-02]02 0,2 i di | o |[-02] 02 0,2
desde desde
from 20 40 from 7.5 11.0 12.0
esde esde
Jro&n 2,1 3,2 3,5 from 8,5 01 13.0
esde desde
dfm(T 58 35 | 3.0 | 1.0 5.0 o 9,5 14.0
esde desde
from 2,6 4.0 65 | | from105 150
esde ’ desde
from 3-0 - 4,5 from 11,5 16.0
desde3 5 / 50 desde 125 71/ 17.0
from =21 01 | 8o/ d10,1 from =< 80/
from 4.0 5.5 2 | | 135 s 180 | 40 | 1,5 |d140,2| 15,0
desde4 5 100/ 6.0 desde 100/ 9.0
o ' fom 24 :
esde esde
from 5.0 7.0 4.0 1,5 from 15.5 20.0
desde desde
dfroén 5,5 8.0 10.0 From 16,5 21.0
esde desde
from 6.0 9.0 from 17,5 22.0
df?,g(;l: 6,5 10.0 12.0 dﬁg‘;‘ﬁ 18,5 10.0
FORMA DE PEDIDO / ORDER FORM : Material, d1 x I1 19,5-20.0 25.0
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MATRICI DI TRANCIATURA DIN9845 A
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A
12% Cromo / HWS.
MATERIAL: Acero Répido / HSS
DUREZA: 12% Cromo HWS: 60+2 HRC.
HARDNESS: Acero répldo HSS: 62t2 HRC.
TOLERANCIAS: dl=HS8
TOLERANCES: d2=n6
d1 (H8) incr. d1 d2 (n6) d(+0,1) L (+0,5-0) a
1 0.1 6 d1+0,6 20 3
1,1a 1,8 0.1 6 d1+0,6 20-28 3
19a 2,6 0.1 7 d1+0,6 20-28 3
2,7a 3,3 0.1 7 d1+0,6 20-28 3
3,4a 4,0 0.1 8 d1+0,6 20-28 3
4,1a 5,0 0.1 10 d1+1,0 20-28 3
51a 6,0 0.1 12 d1+1,0 20-28 4
6,1a 8,0 0.1 15 d1+1,0 20-28 4
8,1a10,0 0.1 18 d1+1,0 20-28 4
10,1a12,0 0.1 22 d1+1,0 20-28 5
12,13 15,0 0.1 26 d1+1,0 20-28 5
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MATRICI DI TRANCIATURA DIN9845 B
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MATERIAL: 12% Cromo / HWS.
Acero Rapido / HSS.
DUREZA: 12% Cromo / HWS: 60+2 HRC.
HARDNESS: Acero Rapido / HSS: 62+2 HRC.
TOLERANCIAS: dl=H8
TOLERANCES: d2=n6
d1 (H8) incr. d1 d2 (k6) d3(-0,1) d(+0,1) | L(+0,5-0) a L1
1 0.1 6 8 d1+0,6 20 | 20 3 16 [ 16
1,1a 1,8 0.1 6 8 d1+0,6 20 | 28 3 16 | 24
1,9a 2,6 0.1 7 9 d1+0,6 20 | 28 3 16 | 24
2,7a 3,3 0.1 7 9 d1+0,6 20 | 28 3 16 | 24
3,4a 4,0 0.1 8 10 d1+0,6 20 | 28 3 16 | 24
4,1a 5,0 0.1 10 12 d1+1,0 20 | 28 3 16 | 24
5,1a 6,0 0.1 12 14 d1+1,0 20 | 28 4 16 | 24
6,1a 8,0 0.1 15 17 d1+1,0 20 | 28 4 16 | 24
8,1a10,0 0.1 18 20 d1+1,0 20 | 28 4 16 | 24
10,1a12,0 0.1 22 24 d1+1,0 20 | 28 5 16 | 24
12,1a 15,0 0.1 26 28 d1+1,0 20 | 28 5 16 | 24
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MATRICI DI TRANCIATURA I1S0O8977 A

Detalle X
Detail X

(L

MATERIAL: Acero Rapido / HSS
TRATAMIENTO TERMICO: Templados
HEAT TREATMENT: dened
DUREZA:
HARDNESS: ke
d2 (ns) d1 L (+0/+0,5) d3 |
5 1,0 2,8 2,0
6 1,0 3,5 3,0
8 1,0 16 4,0 4,0
10 1,0 5,8 4,0
20
13 1,2 8,0 5,0
16 1,2 75 9,5 5,0
20 1,5 1 8,0
25 1,5 32 17,3 8,0
32 1,5 20,7 8,0
40 1,5 27,7 8,0
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MATRICI DI TRANCIATURA I1ISO8977 B

| Detalle X
.—>‘ r7_7 Detail X
7
|
d2dl  ==imemieeimmimeiemiaeia e iaaiea d3 da
NEW
S5mm.
MATERIAL: Acero Rapido / HSS
TRATAMIENTO TERMICO: Templados
HEAT TREATMENT: Hardened
DUREZA: -
HARDNESS: 6365 HRC.
d2 (ns) d1 L (+o0/+0,5) da ds3 1
5 1,0 8 2,8 2
6 1,0 9 3,5 3
8 1,0 16 11 4,0 4
10 1,0 13 5,8 4
13 1,2 20 16 8,0 5
16 1,2 95 19 9,5 5
20 1,5 24 12 8
25 1,5 32 29 17,3 8
32 1,5 36 20,7 8
40 1,5 44 27,7 8
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TIPO S
TYPE S

MATRICI DI TRANCIATURA 1SO8977 CON

TIPO S / TYPE S:
TIPO R / TYPE R:
TIPO O / TYPE O:

TRANCIANTE AD ASOLA

TIPOR 02
TYPER 02

a

1

||
\__//
S~

b =

TIPO R 902
TYPE R 902

|
i
1

d4 | d3

TIPO O 02
TYPE 002 L1
| R26,3 L2
!
N\ ,
Hha |2 - _
i ©
_./
= Y
b =
TIPO O 902
TYPE O 90¢
a
s
) o
>
b w

Forma corte cuadrada. Square shape.
Forma corte rectangular. Rectangular shape.
Forma corte oblonga. Oblong shape

LOCALIZADOR: El plano localizador esta siempre posicionado en el lado mas largo,
salvo indicacién en contra.

LOCATING FLAT: The locating flat is always positioned on the longest side unless otherwise stated.

MATERIAL / MATERIAL: 12% Cromo / HWS

DUREZA [ HARDNESS: 62+2 HRC.

increm.
a(H8) b (H8) increas. d2(m5) d3 d4 k (+0,25-0) | 11 (+0,5-0) 12

16a5,4 20a 5,5 0.1 10 13 6.5 S 32 29
20a 7,4 25a 75 0.1 13 16 8.5 5 32 28
2,2a 9,9 2,5a210,0 0.1 16 19 11 5 32 28
2,5a129 | 3,2a13,0 0.1 20 24 14 5 32 27
3,2a159 | 40a16,0 0.1 25 29 17 5 32 27
4,0220,9 | 50a21,0 0.1 32 36 22 5 32 26
50a269 | 63a27,0 0.1 40 44 28 5 32 24
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PIASTRE IN ACCIAIO

SQUADRATE

Materiale : UNI C 45
Su richiesta possono
essere fornite piastre

. o . B
di qualsiasi dimensio-
ne e qualita di acciaio
ed anche in alluminio A
ERGAL - 55.

AxB T2 VRz250
s =2 VRz16,0

Parallelismo S = 0,012 su 100

—
(o0}
N
w
N
o

AxB S g

w
(o e}

48 58 68

125 125

x

160 x 125

160

200 x 125

160

200

250 x 125

160

200

250

300 x 160

200

250

300

350 x 200 o

250

300

350

400 x 200 ®

250

300

350

400

500 x 250 ]

300

350

400

500

600 x 300

350

400

500

600

700 x 350 °

400

500

600

800 x 400

500

600
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BASI PER STAMPI IN ACCIAIO

2 PIASTRE -2 COLONNE

T|P] BOCCOL.E. Montaggi | Dimensioni Superfici di lavoro
SCoimeosmsceiG PR | PR |PRS Mis. | Spessori Colonne PR PRS PRS
s | R 21 121 |21 21 2223 51-52-53
S - 221 22|22 313233
23 | 23
EE ﬁ (31 (3] o 4748 o
WZ 4068 pag. 1.15 | WZ 4040 pag. 1.08 | WZ 4050 pag. 1.08 i’? i’? g’? _§ A _:
2 22 23 a2l42| g | yx |c1|cz|cad1/d2| L1 | L2 | L3 8
Scorrimento su bronzo LAMINA 43 | 43 | 43 s
M (<€ |<C |0 |<C |<C |0 | <C | <C
I 48 3? i? G B X | x| X [ x| x| x| x| x| x
48 | 48 | 48 4+ 0 [&] « e} (] (1o} o] (]
51 | 51
52 | 52 | 52
53 | 53
WZ 4041 pag. 1.09 | WZ 4051 pag. 1.09 | WZ 4055pag. 1.09
S ——— e 601 28 | 23 130|100 | — 7.0
125 45| 85|45 | 27| 76| 27 70
® o 602| x |28] 28 1819 | 140|110 | — | x | x| x | x| x| x| o| x| o 77
125 125(125(|125[125| 125/ 125 125
® @ @ 03 38| 28 150 | 110 | 100 8,9
WZ 6041 pag. 1.10 | WZ 6051 pag. 1.10 | WZ 6055 pag. 1.10
a1 42 43
Scorrimento su METERLUBE ® 604 28 | 23 130 [100 | — 8.8
: K 160 80 | 85|45 |62| 76| 27| 50| 70
® e 605| x |28| 28 1819 (140|110 — | x | x| x| x| x| x| x| x| ©| 96
125 125(160|160(125| 160| 160| 125| 160
WZ 7041 pag. 1.11 | Wz7051pag. 111 | wzrosspag.1.11 | | @ | @ | @ | 606 38| 28 150 | 110 | 100 1.2
a6 a7 a8
Scorrimento su sfere Y 607 o8 | 23 130 [ 100 | — 11.0
i N 160 80 | 120| 80 | 62 | 11| 62| 50 | 105| 50
® e 608 | x |28 28 18/19 [140 | 110 | — | x | x [ x [ x | x| x| x| x| x| 120
180 160 160| 160|160 160| 160| 160 160| 160
WZ-IoSapag.1.19 WZ-lDS?pag.‘l.‘lQ WZ-IOSBpag.1.19 . . . 609 38 28 150 110 100 14'0
WZ 4025 Wpag. 1.20 | WZ4025Wpag 120 | WZ4025Wpag. 1.20
51 52 53 ® 610 28 | 23 130 [ 100 | — 10,8
TIPI COLONNE 200 120| 85 | 45 |102| 76| 27| 90 | 70
Piantate Estraibili Smontabili e e 611 | x |28] =28 1819 | 140|110 — | x | x| x| x| x| x| x| x| ©| 11,8
T 125 125 200|200(125| 200 200| 125| 200
2| || ® e o 612 38| 28 150 | 110 | 100 13,7
A e | 7 e 613 33 | 28 150 | 110 | — 16,4
pey W7 2000 pe 1,04 200 104[112| 64 | 82 | 101| 42| 70| 95| 30
WZ 2020 pag 1.02 | WZ4019pag. 106 | WZ 4003 pag. 1.05 LK 614| x |33]|33 24/25 1160|120 | — | x | x| x| x| x| x| x| x| x| 17,6
P R s 160 160 | 200|200(160 | 200 200| 160 200| 200
POSIZIONE COLONNE e e o 615 48 | 38 180|130 [ 120 22,6
:CQ ® 616 33 | 28 150|110 | — 20,2
c1 200 104|152|104| 82 | 141| 82| 70 | 135 70
e e 617 | x |33 33 24/25 | 160 (120 | — | x | x| x | x| x| x| x| x| x| 218
,——a~| 200 200 200|200|200 | 200| 200| 200| 200| 200
i | i - ® ® o Gi8 48 | 38 180 | 130 | 120 28,0
(@] @)
. , =
a2 A
B g———ilr ~—b e 619 33| 28 150 | 110 | — 16,0
| | | 250 154| 77 | 29 [132] 66 120| 60
LA ] ® 620 x |33]|33 24/25 (160|120 | — | x | x | x | x| x| ©| x| x| ©| 173
a 125 125|250|250(125| 250 125| 250
- i ® e @ G2 48 | 38 180 | 130 | 120 221
|
B| o |C © sz b 622 33| 28 150 [ 110 | — 20,2
d1 ' 250 154(112| 64 [132] 101| 42 |120| 95| 30
. & LR 623 | x |33|as 24/25 (160120 | — | x | x | x [ x | x| x| x| x| x| 21,8
160 160 250|250(160 | 250| 250| 160| 250| 250
a ® @ @ G624 48 | 38 180 | 130 | 120 28,0
SR :J .
!D L . ® 625 33| 28 150 | 110 | — 25,0
B| AH-—da2l L & 250 154(152|104[132| 141| 82| 120/ 135 70
dl‘:@_._ ! - e e 626 | x |83|33| |24/25|160(120 — | x [ x | x| x| x| x| x| x| x|270
L 200 200 | 250|250 (200 | 250| 250| 200 250| 250
- S ® o 527 48 | 38 180 | 130 | 120 34,8
POSIZIONE STAFFETTE
—— = 628 38 | 33 160|120 | — 36,4
7 e 250 130(190|130(108| 179 108| 92 | 171| 92
@ 629 | x (38|38 30/32 [170 130 | — | x | x| x | x| x| x| x| x| x| 388
! /J 250 250 | 250|250 |250 | 250| 250| 250/ 250| 250
e d— it ® | 630 48| 38 180 | 130 | 120 437
Per le dimensioni delle staffette vedere pag. 1.12
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BASI PER STAMPI IN ACCIAIO

2 PIASTRE -2 COLONNE

TIPI BOCCOLE Montaggi | Dimensioni Superfici di lavoro
2 2 rriment? suaccliio : PR | PR |PRS Mis. | Spessori Colonne PR PRS PRS
== = N = [ 1 %‘2 %‘2 %‘2 21 2223 51-52-53
3 3 Sl TS 2|2 31-32-33
31 [ 31| 31 41-42-43
32 | 32 ﬁ 46-47-48 2
WZ 4068 pag. 1.15 | WZ 4040pag. 1.08 | WZ 4050 pag. 1.08 3:13 3:13 2:13 s A P
21 22 23 a
Scorrimento su bronzo LAMINA 43 :1% :}g E X C1|C2|C3 d”d2 L1 L2 L3 {
46| 46 |46 | O B M |<C |<C @O |<C [<C ([0 |<C | <C
47 | 47 > > > > > > > > =<
48 | 48 | 48 4] 0 (] (441 n (] o 0 (]
51 | 51
52 | B2 | 52
53 | 83 | 53
WZ 4041 pag. 1.09 | WZ 4051pag. 1.09 | WZ 4055 pag. 1.09
3 32
Scorrimento su bronzo METER d 631 3|28 150 | 110 | — 24,0
< 300 204 |112| 64 |182 (101 42 (170| 95| 30
%j ® e 632 | x |33 |33 2425|160 120 | — | x | x | x | x | x| x| x| x| x|259
160 160 | 300|300 |160 | 300 ({300 (160 | 300|300
oo @
WZ 6041 pag. 1.10 | WZ 6051 pag. 1.10 | WZ 6055 pag. 1.10 633 8 |3 180 | 130 | 120 34
i V] 3
Scorrimento su METERLUBE [ ] 634 33 | 28 150 | 110 | — 29.8
S 300 204 |152|104 |182 [141| 82 (170|135| 70
t L AL 635| x |3 |a 24/25 (160 120 | — | x | x [ % | x | x| x| x | x| x [ 321
200 200 | 300|300 |200 | 300 {300 (200 | 300| 300
WZ7041 pag. 1.11 | WZ7051pag 1.11 | WZ 7055 pag. 1.11 ® @ @ (36 43 | 38 180 | 130 | 120 M5
a6 a7 a8
Scorrimento su s‘ferer - ® 637 8 | 3 160 | 120 | — 43
I i 300 180 |190|130 (158 (179 (108 (142 |171| 92
e e 638 | x |38 |38 30/32 (170 (130 | — | x | x| x | x | x| x| x| x| x|463
250 250 | 300|300 |250 | 300 (300|250 | 300|300
WZ 4053 pag. 1.19 | WZ 4057 pag. 1.19 | WZ 4058 pag. 1.19 e e @ 539 48 | 38 180 (130 (120 52,5
WZ4025W pag. 120 | WZ4025Wpag. 1.20 | WZ4025W pag. 120
51 52 53 640 38 |33 160 [120 | — 52,0
TIP1 COLONNE 300 180 |240(180 (158 (229|156 142|221 142
Piantate Estraibili Smontabili e o 641 | x |38 |38 30/32 (170|130 | — | x | x | x | x | x| x | x| x| x [555
T ‘—|_'I 300 300 (300 (300 [300 |:300|300 300 (300|300
ul It iz ! L3 ® | ® o (42 48 | 38 180 | 130 [ 120 62,5
| !
i 5= 13
el 2 e | 2 ol e 643 33 |28 150 110 | — 34,6
| | W2 2000 pag. 1.04 350 254 (152|104 232 [141| 82 {220 135 70
WZ 4020 pag. 1.02 | WZ4019 pag. 1.06 | WZ 4003 pag. 1.05 L B J 644 X |33 |33 2425 (160 {120 | — | x | x | x | x | x| x | x| x| x |373
= H = 200 200 |350|350 [200 | 350|350 |200 | 350 350
POSIZIONE COLONNE ® @ @ 545 48 |38 180 | 130 [ 120 483
! c2
! ® 646 38 | 33 160 | 120 | — 50,5
c1 350 230 |190|130|208 (179 (108 (192 |171| 92
L AL 647 | x |3 |3 30/32 (170 [130 | — | x | x | x | x | x| x | x| x| x [540
f Ia 250 250 | 350|350 |250 | 350 (350|250 | 350| 350
£ ] © I 8] ® e @ (48 48 | 38 180 | 130 [ 120 61,0
g2l LA |
: b i 649 48 | 38 190 | 140 | — 74,0
T | ) 350 202 |226|152 |188 |[219(138 (172 | 211|122
L /W e ® 650 | x |48 |48 40/42 1200 {150 | — | x | x | x | x | x| x| x| x| x |85
a 300 300 | 350|350 (300 |350|350|300 | 350|350
5 i ®|® & g51 58 | 48 210 | 150 | 140 %205
|
i C
Bl =@ | © Jd?- ® 652 4 | 38 190 140 | — 86.0
{ di : 350 202 |276|202 |188 |269 (188 (172 | 261|172
A ® 653 X |48 | 48 40/42 (200 1150 | — | x | x | x | x | x| x| x| x| x|955
350 350 | 350|350 (350 |350|350|350 | 350 350
. a ® e e 654 58 | 48 210 | 150 | 140 105
— sz
[
'D @, 655 33 |28 150 [110 | — 394
P I e R .C 400 304 |152|104 (282 (141| 82 |270|135| 70
o : - ® e 656 | x |=:;|= 24/25 (1680 (120 | — | x | x | x | x | x| x | x| x| x |425
& N 200 200 400|400 [200 400 |400{200 | 400 | 400
® @ 0657 43 | 38 180 [ 130 | 120 55,0
POSIZIONE STAFFETTE
Posizione Z Posizione X b 658 38 |3 160 [ 120 | — 57,5
7 A | [ 400 280 (190|130 (258 | 179|108 (242 [171]| 92
77 @ e 659 | x |38 |38 30/32 (170 {130 | — | x | x [ x |x | x| x | x| x| x |615
T //‘:!l " ] 250 250 |400)400 |250 | 400 (400|250 | 400 400
L P | e 2 .
Per le dimensioni delle staffette vedere pag. 1.12 bl g ® 660 48 38 180 | 130 | 120 ’D
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BASI PER STAMPI IN ACCIAIO
2 PIASTRE -2 COLONNE

TIPI BOCCOLE Montaggi | Dimensioni Superfici di lavoro
St:orrlmenl? Su accialo : PR PR PRS MIS SPESSDTI CDIDI'II'IE PR PHS PRS
NN N 2312512 21 22.23 51-52-53
i ] s = N8
33| = 46-47-48 o
WZ 4068 pag. 115 | WZ 4040 pag. 1.08 351‘ ?? E A -
21 22 2
Scorrimento su bronzo L ig i% E X C1|C2|C3 (d1/d2| L1 L2 L3 &
: a5 Tas] & B m|<|<|o|<|<|m|<|<
\E@ ] S 47 | 47 | o | x| x| = [ x| x| x| =
o) =~ 48 | 48 [+ 0 [&] « 0 [&] (1] L (&)
51 51
52 | 52
53 [ 53
'WZ 4041 pag. 1.09 | WZ 4051 pag. 1.09
31 32
Scorrimento su bronzo 661 48 | 38 190 | 140 | — 84,0
| _ 400 252 |226 152 238 | 219(138|222 [ 211|122
% 662 | x |48 |48 40/42 200 {150 | — | x | x | x | x | x| x| x| x| x|935
300 300 |400 (400|300 | 400|400 [300 | 400|400
e |e
WZ 6041 pag. 1.10 WZ 6051 pag. 1.10 663 58 48 210|150 | 140 103
5| 4z
Soorrimento sMETER! 664 48 | 38 190 [140 | — 975
! 3 ; 400 252 |276 202 [238 | 269|188 |222 | 261|172
® 665 | x |48 |48 40/42 1200 (150 | — | x | x | x | x | x| x| x| x| x]|109
350 350 |400 (400 |350 | 400|400 350 | 400|400
WZ 7041 pag. 111 | WZ 7051 pag. 1.11 ® @® | 666 58 | 48 210 | 150 | 140 120
46 47
E il it st
I — 667 48 | 38 190 140 | — 111
400 252 |326 252 [238 | 319|238 |222 [311| 222
® 668 | x |48 |48 A0/42 1200 (150 | — | x | x | x | x | x| x| x| x| x| 124
400 400 | 400|400 |400 | 400|400 |400 | 400|400
WZ 4053 pag. 119 | WZ 4057pag. 119 | WZ @0sspag. 119 | | @ | @ | @ | 669 58 | 48 210 [150 | 140 137
WZ A25W pag. 120 | WZ4025Wpag. 120 | WZ 4025W pag. 120
L — — L 670 38 | 33 160 [120 | — 73,0
TIPI COLONNE 500 380 |190(130|358 | 179[108 (342|171 92
Piantate Estraibili Smontabili ® 671 | x |38 38 30/32|170 (130 | — | x | x | x [ x | x| x| x| x| x | 780
! M 250 250 | 500 500 [250 | 500|500 |250 | 500|500
| ) L | Ls b ® 672 48 | 38 180 | 130 | 120 87,5
| {
i } =iy = 113
A ol T o i:«j ﬂ ol | ® 673 48 | 38 190 [140 | — 105
i i W2 4000 pag. 1,04 500 352 | 226|152 |338 | 219|138 [322 | 211 | 122
WZ 4020 pag. 1.02 | WZ4019pag. 1.06 | WZ 4003 pag. 1.05 e e 674 X |48 | 48 40042 (200 1150 | — [ x | x| x | x | x| x| x| x| x| 116
P R s 300 300 |500 {500 |300 | 500|500 |300 | 500|500
POSIZIONE COLONNE ® @ ® g75 58 | 48 210 | 150 | 140 128
' c2
} ® 676 48 |38 190 | 140 | — 122
c1 500 352|276 [202 [338 | 269 | 188|322 | 261|172
. o 677 | x |48 |48 40/42 1200 (150 | — | x | x | x | x | x| x| x| x| x]|13
7 350 350 |500 {500 |350 | 500|500 |350 | 500|500
f Hao I 8 ® §78 58 | 48 210 | 150 | 140 149
’ 1
d A
B "=l . —
J,r b 679 48 | 38 190 | 140 | — 138
t | } 500 352 | 326|252 |338 | 319|238 [322 | 311|222
LA | 680 | x |48 |48 40/42 1200 (150 | — |[x | x | x | x | x| x| x| x| x| 154
a 400 400 |500 500 |400 | 500|500 |400 | 500|500
; i ® 681 58 |48 210 | 150 | 140 170
. 'C ]
B =© | @ d2 ® 682 58 | 48 220 [160 | — 213
L di | 500 326 | 413|326 |306 | 403|306 |290 | 395|290
A e e 683 | x |58 |58 50/52 230 (170 | — | x | x | x | x | x| x| x| x| x |23
500 500 |500 {500 |500 | 500|500 |500 | 500|500
..a - . ® ® @& (g4 68 | 58 240 [170 | 160 252
— |
'D @, ® 685 58 | 48 220 [ 160 | — 155
BlysT1—— 11 |© 600 426|213 126|406 | 203 |106(390 |195| 90
Ho— : —— e e 686 | x |58 |58 50/52 230 (170 | — | x | x | x | x | x| x| x| x| x| 169
e N 300 300 | 600|600 |300 | 600|600 [300 | 600|600
® e e 637 68 | 58 240 | 170 | 160 183
POSIZIONE STAFFETTE
Posizione Z Pasizione X ® 688 58 | 48 220 (160 | — 180
=N 600 426 | 263|176 |406 | 253|156 |390 | 245| 140
[ (())' ® e 689 | x |58 |58 50/52 {230 (170 | — | x | x | x | x | x| x| x| x| x| 198
f //‘j 350 350 | 600|600 |350 | 600|600 [350 | 600|600
bl | i
Per le dimensioni delle staffette vedere pag. 1.12 . . . 690 68 58 240 1?0 160 213
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BASI PER STAMPI IN ACCIAIO
2 PIASTRE -2 COLONNE

TIPI BOCCOLE Montaggi | Dimensioni Superfici di lavoro
Scorrimento su acciaio | PR | PR |PRS| Mis. Spessori Colonne PR PRS PRS
e i | o N N 21|21 [ 21 21 2023 51-52-53
o = - ] I o 22 22 | 22 913233
% i a7 g? ?13 41-42-43
i 3 | 33 ﬁ 46-47-48 2
WZ 4068 pag. 1.15 | WZ 4040 pag. 1.08 | WZ 4050 pag. 1.08 3? 3‘? 2:13 _g A 3
21 22 23 42 | 42 s
i o8B § x |c1|cz|cs|di/dz2| L1 | L2 | L3 o
Scorrimento su bronzo LAMINA TR T & B m|<|<|mo|<|<|mo|<|< o
K ~ 47 | 47 > = > > =< = > =< >
48 48 | 48 «© 0 [&] (1+ =] (8] © o (&]
g E 51 51
52 | 52 | 52
53 | 53 | 53
WZ 4041 pag. 1.09
31
Scorrimento su bronzo METER ® 691 58 | 48 220 | 160 | — 205
: 600 426 (313|226 |406 | 303 | 206 |390 | 295 [190
N S b 692 | x |58 |58 50/52 (230 170 | — | x | x | x | x | x| x| x| x| x | 224
400 400 |600|600 |400 | 600|600 |400 | 600 |600
o e @
WZ 6041 pag. 1.10 | WZ 8051 pag. 1.10 | WZ 8055 pag. 1.10 693 68 |98 240 | 170 | 160 242
a1 42 43
Scorrimento su METERLUBE L ] 694 58 | 48 220 | 160 | — 254
§ IS 600 426 |413|326 |406 |403 | 306 | 390 | 395 |290
® e 695 | x |58 |58 50/52 |230 170 | — | x | x | x | x | x| x| x| x|x|278
500 500 |600|600 |500 |600 |600 |500 | 600 |600
WZ 7041 pag. 111 | WZ 7051 pag. 1.11 | WZ 7055 pag. 1.11 ®|® @ (96 68 | 58 240 |170 | 160 302
45 a7 48
S i 1L st
corrimento su ere'. = L ] 697 58 | 48 220 |160 | — 305
i : 600 426 |513|426 |406 |503 |406 |390 | 495 |390
e e 698 | x |58 |s8 50/52 |230 |170 | — | x | x | x | x | x | x | x | x | x | 333
600 600 |600 |600 [B00 |600|600 {600 | 600|600
WZ 4053 pag. 1.19 | WZ 4057 pag. 1.19 | WZ 4058 pag. 1.19 ® | @ @ (99 68 | 58 240 (170 | 160 361
WZAP5Wpag. 120 | WZ4025Wpag. 1.20 | WZ4P5W pag. 120
51 52 53 ® 700 58 |48 220 | 160 | — 209
TIPI COLONNE 700 526 |263|176 |506 |253 (156 |490 | 245 (140
Piantate Estraibili Smontabili e e 701 X 58 | 58 50/52 (230 170 | — | x | x | % | x | x| x| x| x| x | 228
i 350 350 |700{700 |350 | 700|700 |350 | 700 | 700
e e e |702 68 |58 240 | 170 | 160 247
2 o | 7 ° 703 58 | 48 220 160 | — 238
f Wz 2000pa 700 526 |313|226 |506 | 303 | 206 |490 | 295 [190
9. 1.04
WZ4020pag. 102 | WZ4019pag 1.06 | WZ 4003 pag. 1.05 e e 704 | x |58 |58 50/52 {230 (170 | — | x | x | x | x | x| x | x| x| x | 260
P R s 400 400 |700{700 |400 | 700|700 |400 | 700|700
POSIZIONE COLONNE ® @ @ 705 68 |58 240 | 170 | 160 282
]
) c2 ° 706 58 |48 220 | 160 | — 296
c1 700 526 |413|326 |506 |403 | 306 |490 | 395 |290
. ® e 707 | x |58 |58 50/52 (230 170 | — | x | x | x | x | x | x| x| x| x | 324
: ) 500 500 |700{700 |500 | 700|700 |500 | 700 | 700
I l o I ) ® e o 708 68 | 58 240 | 170 | 160 351
L | L
B 2| .I_A_ -
. b ° 709 58 |48 220 | 160 | — 354
t | | 700 526 |513|426 |506 |503 |406 |490 | 495 |390
e 710 | x |58 |58 50/52 |230 [170 | — | x | x | x | x | x| x | x | x | x | 388
= 600 600 700|700 800 | 700|700 {600 | 700|700
; i ® ® | 711 68 | 58 240 [170 | 160 420
I
B o C o 1
i Dl—|d2 [ ] 712 58 | 48 220 | 160 | — 271
di | 800 626 |313|226 606 |303|206 |590 | 295|190
1
A ® e 713 | x |58 |58 50/52 |230 (170 | — | x | x | x | x | x| x | x | x| x | 296
400 400 |800(800 |400 | 800|800 |400 | 800 |800
..a e e o 714 68 |58 240 | 170 | 160 321
. il :[d?—
I
'D e, ® 715 58 | 48 220 |160 | — 338
B d1———+———— |C 800 626 |413|326 606 |403|306 |590 | 395|290
He— : - e e 716 | x |58 |58 50/52 |230 [170 | — | x | x | x | x | x| x | x| x| x | 369
C T — 500 500 |800(800 |500 | 800|800 |500 | 800 |800
e e o 717 68 | 58 240 [170 | 160 400
POSIZIONE STAFFETTE
Paosizione Z Posizione X L 718 58 | 48 220 [160 | — 404
7 A 800 626 |513 |426 606 | 503|406 |590 | 495|390
_ @ [ ] 719 | x |58 |58 50/52 |230 [170 | — | x | x | x | x | x| x | x | x | x | 442
f /j 600 600 800|800 B0 |800|800 {600 | 800|800
L e IR | i
Per le dimensioni delle staffette vedem pag. 1.12 e e ® 720 68 58 240 | 170 | 160 480
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BASI PER STAMPI IN ACCIAIO

2 PIASTRE -4 COLONNE

TIPI BOCCOLE Montaggi Dimensioni Superfici di lavoro
Scorrimento su acciaio PR | PR |[PRS Mis. Spessori Colonne PR PRS PRS
e mn y il e et 211221 21 2223 51-52-53
- P ) 55 | 2§ 31-32-33
% E 31 | 31 | 31 41-a2-43
32 | 32 ﬁ 46-47-48 F,
WZ 4068 pag. 115 | WZ 4040 pag. 1.08 | WZ 4050 pag. 1.08 33331331 g A
g g 20 A (41| B 2
21 22 23 42 | 42 =
. £ x |c1|c2|c3|di/d2| L1 | L2 | L3 o
Scorrimento su bronzo LAMINA :38 ‘:2 ‘:2 5 B nl|<|o|<|<|m|<|< o
K - IS 47 | 47 > > > > > > > > >
48 | 48 | 48 o K] [&] 4+ 0 [$] o =] (&
51 51
52 | 52 | 52
53 | 53 | 53
WZ 4041 pag. 1.09 | WZ 4061 pag. 1.09 | WZ 4055 pag. 1.09
31 32

Scorri su bronzo METER ® 601 28 | 23 130 | 100 | — 78
| _ _ 125 45 | 45 o7 | 27
% R o e 602 | x |28 |28 1819 (140 |10 | — | x | x x | x o|o 84

125 125 (125 125(125
WZ 6041 pag. 1.10 WZ 6061 pag. 1.10 WZBDSSDag. 1.10 . . 603 38 28 150 | 110 | 100 g’?
a1 42
Scorrimento su METERLUBE ® 604 o8 | 23 130 | 100 | — 95
! 3 g 160 80 | 45 62 | 27 50
L 605 | x |28 |28 18119 {140 110 | — | x | x x | x x | o 10,4
125 125 160 125(160 125
WZ 7041 pag. 111 | WZ 7051 pag. 1.11 | WZ 7055 pag. 1.11 ® ® | 506 28 | 28 150 | 110 | 100 19
46 a7 48
Scorrimento su sfere
! » ® 607 28 | 23 130 [ 100 | — 11,9
5 160 80 | 80 62 | 62 50 | 50
e e 608 | x |28 |28 18119 (140 | 110 | — | x | x x | x X | x 12,8
160 160 | 160 160|160 160|160
WZ4053 pag. 1.19 | WZ 4057 pag. 1.19 | WZ 4058 pag. 1.19 ® e @ 509 38 | 28 150 | 110 | 100 14,8
WZ 4025 W pag. 120/21) WZ 4025W pag. 12021 | WZ 4025'W pag. 1.2021
51 52 53 s} 610 28 |23 130 | 100 | — 11,5
200 120 45 102| 27 90
TIPI COLONNE _ °® 611 | x |28 |28 1819 |140 [110 | — | x | x x | x x| o 12,5
Estraibili Smontabili 195 125 | 200 125|200 125
T ® ® 512 38 | 28 150 | 110 | 100 14,5
L2
| ® 613 28 |23 130 | 100 | — 14,3
TP Jor 200 120 | 80 102 90 | 50
f . L 614 | x |28 |28 18119 (140 [110 | — | x | x x | x x | x 15,6
WZ4020 pag. 1.2 | WZ4019pag 106 | W 4009 pag. 1.08 160 160|200| [160|200| |160|200
P R s L ® 615 38 | 28 150 | 110 | 100 18,1
POSIZIONE COLONNE * 616 28 |23 130100 | — 17.5
200 120 120 102|102 90 | 90
L 617 x |28 |28 1819 (140 |110 | — | x | x x | x X | x 191
| . 200 200 200 200|200 200|200
[LFT' L1 ;02 L4 ® 518 38 | 28 150 | 110 | 100 22,3
_]'
= L e 619 28 | 23 130 100 | — 140
: 250 170 | 45 152| 27 140
620 | x |28 |28 18119 {140 [110 | — | x | x x | x x | o 15,3
125 125|250 125|250 125
a b ® | 621 38 |28 150 | 110 | 100 177
i g I | L 622 28 | 23 130 | 100 | — 17,5

~ 4o i dzﬁ,‘ - 250 170 | 80 152| 62 140 50

T Q- P 623 | x |28 |28 18119 1140 110 | — | x | x X | x x | x 19,1
B T ai T ar | |p 160 160 |250 160|250 160|250

I I ) @_r 1 b ® | 524 38 |28 150 [110 | 100 22,3
! _ | i
A ® 625 33 | 28 150 | 110 | — 26,0
I B 250 154 (104 132| 82 120| 70
®° 626 | x |33 |33 24/25 | 160 [120 | — | x | x x | x x | x 27,9
200 200 |250 200|250 200|250
e o @

T oo meorre 627 48 | 38 180 | 130 | 120 35,8
EeHmeZ T 628 33 | 28 150 | 110 | — 32,0
7z i: 250 154 154 132(132 120120
[ ® 629 | x |33 |33 24/25 |160 |120 | — | x | x x | x x | x 344
//4 | j 250 250 | 250 250|250 250 | 250

Perlo dimension dells staffetts veders pag. .12 e e e 630 48 | 38 180 | 130 | 120 44,2
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BASI PER STAMPI IN ACCIAIO

2 PIASTRE -4 COLONNE

TIPI BOCCOLE Montaggi | Dimensioni Superfici di lavoro
S i it iai N N
corrimen |° Su acclalo I Z1H 21“ P2H15 MIS. spasso" cﬂlﬂnnﬁ PH PHS PRS
= oy N 5 21 2223 51-52-53
~ N SN SN 22 | 22| 22 31-3233
31 [ 31|31 41-4243
i 25 | 32 ﬁ 46-47-48 o
33| 33 | 33 =
WZ 4066 pag. 1.15 | WZ 4040pag. 1.08 | WZ 4050 pag. 1.08 1 a1 a1 2 A )
21 ] 22 23 42 |42 | £ ci1|c2|c3|di/d2| L1 | L2 | L3 o
43 | 43 | a3 & X a
Scorrimento su bronzo LAMINA AR AR b= B < |<|m|<|<|m|<|<
%j IR 47 | 47 o[ x|k [ | x| x| x| x| x
I 48 | 48 | 48 o |lo|o|®| o|lo|oc|o|l o
% 51 51
52 | 52 52
53 | 53 53
WZ 4041 pag. 1.09 | WZ 4051 pag. 1.09 | WZ 4055 pag. 1.09
3 32 33
Scorrimento su bronzo METER ® 631 33 | 28 150 |10 | — 25,0
| _ 300 204 | 64 182 42 170| 30
® 632 | x |33]a3s3 24/25 |160 (120 | — | x | x x | x x| x 26,9
| 160 160 |300 160|300 160|300
WZ 6041 paq. 1.10 WZ 6051 pag. 1.10 WZH]SSpag 1.10 . . . 633 48 38 180 130 120 34’4
a1 a2 a3
Scorrimento su METERLUBE L J 634 33 | 28 150 |110 | — 308
- : 300 204 (104 182 | 82 170 70
® 635 | x [33|33 2425 160 (120 | — | x | x X | x x | x 33,1
200 200 (300 200|300 200 |300
WZ 7041 pag. 1.11 | WEZ 7051pag 1.11 | WZ 7055 pag. 1.11 [ ] ® | 636 48 | 38 180 | 130 120 425
46 a7 48
Scorrimento su sfere
! 3 ® 637 38 | 33 160 | 120 | — 148
y 300 180 [130 158|108 142 | 92
e 638 | x |38 |38 30/32 (170 [130 | — | x | x x | x x| x 478
250 250 (300 250|300 250 300
WZ 4053 pag. 1.19 | WZ 4057 pag. 1.19 | WZ 4058 pag. 1.19 L ] ® (639 48 | 38 180 (130 | 120 54.0
WZ 4025 Wpag 120,21 WZ 4025 Wpag. 1.2021 | WZ 4025W pag. 1.20/21
51 52 53 s} 640 38 |33 160 |120 | — 53,5
300 180 180 158|158 142|142
TIPI COLONNE ® e 641 | x |38 |38 30/32 (170 [130 | — | x | x x | x x | x 57,0
Estraibili Smontabili 300 300 |300 3001300 300|300
T ® | ® @ (42 48 | 38 180 | 130 |120 64,0
L2
- ® 643 33 | 28 150 | 110 | — 35,6
72T 1ot 350 254 |104 232 | 82 220| 70
— o e 644 | x |33 |33 24/25 | 160 [120 | — | x | x x | x x| x 38,3
WZ 4020 pag.1.02 | WZ4019 pag. 1.06 200 200 (350 200|350 200 (350
P R ® ® & 45 48 | 38 180 (130 | 120 493
s} _
POSIZIONE COLONNE 646 38 | 33 160 | 120 52,5
350 230 [130 208 |108 192 | 92
L4 647 | x |38 |38 30/32 170 (130 | — | x | x X | x x | x 55,5
| K 250 250 |350 250 | 350 250 |350
[lI“T' ,]_lL_IJi 1C2 ® ® | 5648 48 | 38 180 | 130 [120 62,0
_\‘
L] L ¢ o 649 38 | 33 160 |120 | — 61,5
' 350 230 180 208 |158 192|142
e e 650 | x |38 |38 30/32 [170 |130 | — | x | x x | x x| x 66.0
300 300 (350 300 |350 300350
a ® @ o 651 48 | 38 180 | 130 | 120 74,0
[ @‘r I | L 652 38 | 33 160 | 120 | — 715
2" 4o i d29_ - 350 230 (230 208 |208 192|192
T Q- - ® o 653 | x |s8 |38 30/32 (170 (180 | — | x | x x | x x | x 76,5
B4 I —a@ | |p 350 350|350 350 |350 350350
6’ - I H@f B ® ® @ G54 48 | 38 180 |130 | 120 86,0
13 B |
A ® 655 33 | 28 150 [110 | — 40,4
- - 400 304 |104 282 | 82 270 70
® e 656 | x |33 |33 24/25 (160 [120 | — | x | x x | x x | x 435
6 200 200 400 200 |400 200 |400
® e @& (57 48 | 38 180 | 130 | 120 56,0
POSIZIONE STAFFETTE
Posizions Z Posizions X ® 658 38 | 33 160 [120 | — 59,0
TIPS o e 400 280 130 258|108 242 | 92
7 ® e 659 | x |38 |38 30/32 {170 (130 | — | x | x x | x x| x 63,0
//4 ] 7 250 250 400 250 |400 250 |400
Per le dimensioni delle staffette vedere pag. 1.12 ® e ® 660 48 38 180 | 130 | 120 ?0!5
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BASI PER STAMPI IN ACCIAIO

RE -4 COLONNE

TIP1 BOCCOLE Montaggi | Dimensioni Superfici di lavoro
Scaorriment? su acciaio PR | PR |PRS Mis. Spessori Colonne PR PRS PRS
T = 3 3 2112121 21 22.23 515253
22| 22| 22 31-32-33
3131 (31| o PwCI
|35(33] N 2
'WZ 4068 pag. 115 | WZ 4040 pag. 1.08 | WZ 4050 pag. 1.08 21 |41 | 21 K A 3
= Scorrimento su bronzo LAMIN;&23 43 1% 1% E X C1|C2|C3 d1fd2 L1 L2 L3 g
46 | 46 | 4B (o] B M |<C |<C |m |<C |<C | |<C |<T
IR 47 | 47 || x| | = | x| x| x| x
| 48 | 48 | 48 o o] [&] o o (] (44 o] (&}
E% 52 | 33 | 32
53 53 | 63
WZ 4041 pag. 1.09 | WZ 4061 pag. 1.09 | WZ 4055 pag. 1.09
. Scorrimento 5:312hronzoMEl'EFl33 ® 661 48 | 38 190 | 140 | — g87.0
| . 400 252 | 152 238|138 222[122
% ® 662 | x |48 |48 40/42 | 200 [150 | — | x | x X | x x| x 96,5
300 300|400 300 | 400 300 400
WZ 6041 pag. 1.10 WZ 6061 pag. 1.10 b ® ® 663 58 48 210 | 150 | 140 106
- Scor imento“si METER! @ 664 48 | 38 190 | 140 | — 101
400 252|202 238 | 188 222(172
® 665 x |48 |48 40/42 | 200 | 150 | — | x | x X | x x| x 112
350 350|400 350 | 400 350 400
WZ 7041 pag. 111 | WZ 7051 pag. 1.11 @ L ] 666 58 | 48 210 | 150 | 140 123
— Scorrime“ni;o su sfe
b - ° 667 48 | 38 190 | 140 | — 114
. 400 252 | 252 238 | 238 222|222
e e 668 | x |48 |48 40/42 | 200 | 150 | — | x | x x | x x| x 127
400 400|400 400 | 400 400 400
WZ 2053 pag. 1.19 | WZ 4057pag. 119 | wz40sepag.11e | | @ | @ | @ | 569 58 | 48 210 | 150 | 140 140
\WZ 4025 W pag. 120/21| WZ 4025 Wpag 12021 | WZ 4025W pag. 1.20/21
2! 22 22 @ 670 38 |33 160 | 120 | — 73,0
500 380130 358|108 342| 92
e TIPI Eﬂ?ali-giNNE e e|le 671 x |28 |38 30/32 | 170 | 130 | — 2x50 530 2; X x| x 78,0
250 0500 250 500
M e e o 672 48 | 38 180 | 130 | 120 87,5
= o] 673 48 | 38 190 [ 140 | — 108
7 to1 500 as2|152| [338|138|  [322|122
T e e 674 | x |48 |48 40/42 | 200 [150 | — | x | x x | x x| x 119
WZ 4020 pag. 1.02 | WZ 4019 pag. 1.06 300 300|500 300 | 500 300| 500
3 " e e @ 675 58 | 48 210 | 150 | 140 131
POSIZIONE COLONNE ® 676 Bl 0| — 125
500 352|202 338|188 322|172
[ ] 677 | x |48 |48 40/42 | 200 150 | — | x | x X | x x| x 138
- 350 350|500|  [s50(|500|  |350|500
[LFT' ,]_IL_IJI ;02 o ® | 678 58 | 48 210 | 150 | 140 152
L I _101 ° 679 48 | 38 190 | 140 | — 141
500 352|252 338 | 238 322|222
® 680 | x |48 |48 40/42 | 200 [150 | — | x | x X | x x| x 157
400 400|500 400 | 500 400 500
a _ ® ® 681 58 | 48 210 | 150 | 140 173
i @‘r I | e 682 48 | 38 190 [ 140 | — 175
I d2 i dz@.- I 500 352|352 338 | 338 322|322
el _ Q@ "1\, ° 683 | x |48 |48 40/42 200 (150 | — | x | x x| x x| x 195
di d1 - 500 500|500 500 | 500 500 500
’gf ' @‘F i ® & & (34 58 | 48 210 | 150 | 140 214
b A °® 685 48 | 38 190 140 | — 128
_ S 600 452 (152 438|138 422|122
e o 686 | x |48 |48 40/42 | 200 [150 | — | x | x x | x x| x 142
300 300|600 300 600 300 600
® ® & g7 58 | 48 210 | 150 | 140 156
® 688 48 | 38 190 [ 140 | — 148
600 452|202 438|188 422|172
LA 689 | x |48 |48 40/42 | 200 [150 | — | x | x x| x x| x 165
i1 | % 350 350|600 350 | 600 350 600
Per le dimensioni delle staffette vedene pag. 1.12 ®| ® ® 590 58 | 48 210 | 150 | 140 181
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BASI PER STAMPI IN ACCIAIO
2 PIASTRE -4 COLONNE

TIPI BOCCOLE Montaggi | Dimensioni Superfici di lavoro
Scorrimento su acciaio PR | PR |PRS| Mis. Spessori Colonne PR PRS PRS
R < 21|21 21 21 2223 51-52.53
S NN 2 22| 2 31-32.33
31 [31 [ 31 41-42-43
A2 | B2 ﬁ 46-47-48 s
'WZ 4068 pag. 1.15 | WZ 4040 pag. 1.08 | WZ 4050 pag. 1.08 3333 33 @ A
a1 (41 41| B 2
2 - 22 =3 42142 | £ ci1|cz2|c3|di/d2| L1 | L2 | L3 @
Scorrimento su bronzo LAMINA 43 | 43 | 43 = * o
m|< |< |o|< |<|m|<<|<
%ﬁ I 46 :11? ?1? © B S T I I I I I -
48 48 | 48 [1+] =] (8] 1+ o [ 1+ 0 [&]
51 51
52 52 52
53 53 53
'WZ 4041 pag. 1.00 | WZ 4051 pag. 1.09 | WZ 4055 pag. 1.09
31 32 33
Scorrimento su bronzo METER i 691 48 |38 190 | 140 | — 168
- 600 452|252 438|238 422|222
' e e 692 | x |48 |48 40/42 [200 (150 | — | x | x x| x X | x 187
400 400|600 400 | 600 400|600
WZ 6041 pag. 1.10 WZ 6051 pag. 1.10 WZ 8055 pag. 1.10 . . . 693 58 48 210 | 150 140 208
a1 a2

Scorrimento su METERLUBE ® 694 58 | 48 220 | 160 | — 259

5 N = l ] B 600 426|326 406 | 306 390|290
® 695 | x |58 |58 50/52 (230 [170 | — | x | x x | x X | x 283
500 500 |600 500 | 600 500 | 600
WZ 7041 pag. 1.11 | WZ 7051 pag. 1.11 | WZ 7055 pag. 1.1 ® @ ®  [O5 68 | 58 240 | 170 | 160 306
46 J _ 4'1; — 48
corrimento su ere
: 3 ® 697 58 |48 220 (160 | — 309
i = 600 426|426 406 | 406 390|390
Lk 4 698 | x |8 |58 50/52 (230 [170 | — | x | x x | x X | x 337
600 600 |600 600 | 600 600|600
WZ 4053 pag. 1.19 | WZ 4057 pag. 1.19 | WZ 2058 pag. 1.19 ® e o (99 68 | 58 240 |170 (160 365
WZ 2005 W pag 1:20/21) WZ 2025W pag. 1.2021 | WZ 2025W pag. 1.20/21
L = = L] 700 43 |38 190 [140 | — 172
700 552 [202 538|188 522172
TIPI gfr’a'i-gi""'-:- S 701 | x |48 |48 40/42 |200 [150 | — | x | x x| x x | x 191
350 350(700 350|700 350|700
h e |® @ 702 58 | 48 210 | 150 | 140 210
2 || L3
- ® 703 58 | 48 220 | 160 | — 242
TP To1 ;(’f;:ﬂ ﬁ ot 700 526(226| |506(206|  |490|190
e e e 704 | x |8 |58 50/52 (230 (170 | — | x | x x| x X | x 264
WZ 4020 pag. 1.02 | WZ 4019 pag. 1.06 %ﬂg:ﬁl% 400 400|700 400|700 400700
= = = o ® 705 68 |58 240 | 170 | 160 286
® 706 58 | 48 220 | 160 | — 300
POSIZIONE COLONNE
700 526 326 506 | 306 490|290
® e 707 | x |58 |58 50/52 (230 [170 | — | x | x x | x x | x 328
| 4 500 500|700 500 | 700 500 | 700
[Lﬂ' ']'IJ:|‘E +C2 e e @ 708 68 | 58 240 [170 | 160 356
4
L] ¢ e 709 58 | 48 220 [160 | — 359
700 526 |426 506 | 406 490|390
e e 710 | x |s8 |58 50/52 |230 [170 | — | x | x x | x x| x 392
600 600 | 700 600 | 700 600|700
2 ® ® 71 68 | 58 240 (170 | 160 425
i @r I | ® 712 58 | 48 220 [160 | — 276
H d2 dz@.- - 800 626|226  |606(206|  |590|190

T - Q o L L 713 | x |58 |58 50/62 |230 (170 | — | x | x x | x x | x 301
Bl—T—31 + —ar | |p 400 400 |800 400 | 800 400|800

g - | ‘_’@_r ' ® e & 714 88 | 58 240 (170 | 160 326

1 _ | i
A ® 715 58 |48 220 (160 | — 342
— e 800 626 | 326 606 | 306 590 | 290
® e 716 | x |8 |58 50/52 |230 [170 | — | x | x x | x x | x 374
500 500|800 500 | 800 500 | 800
e e @

POSIZIONE STAFFETTE 717 6 | %8 240 | 170 | 160 405
Posizione Z Pasizione X 718 58 | 48 290 | 160 | — 409
P i: A 800 626 | 426 606 | 406 590|390
VnNE ® e 719 x |58 |58 50/52 [230 170 | — | x | x x | x x| x 447
//; | A 600 600 |800 600 | 800 600|800

Per le dmensioni delle staffette vedere pag. 1.12 ® e ® 720 68 58 240 (170 (160 484
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BASI PER STAMPI IN ACCIAIO
3 PIASTRE -2 COLONNE

TIPI COLONNE Montaggi Dimensioni Superfici di lavoro
£ Egtraibili 2? 2? Peﬁs Mis. Spessori Colonne PRS PRS
._ ﬁ c2 & &2 % g:gggg{_z 91-92-93-94
eI 86-87.89-89
- ALY NN g
[=]
gl@l@| 5 | x |ct|c2|ca|didz| L1 |2 | L3 8
WZ 4020 pag. 1.02 WZ 4019 pag. 1.06 8 |86 |88 | & B E ‘:‘; ‘;E E ‘;E ‘;E
88 88 88
= R | 8 | &9 | &6 | w|la|o|w|la|o
TIPI BOCCOLE AR
Z 94 94 94
222 ® 601 28 |23 140 (120 | — 9.4
125 o7 | 76|27 |15 | 70| 15
z ! ®® 602 | x |38 (28|18 | 1819|160 (130 | — | x | x | x | x | x | x [11,2
‘ 125 125|125|125 125 | 125|125
Scorrimento su acciaio o ® @ |G03 38 | 38 170 [ 130 [120 124
C3 WZ 4030 pag. 1.08 | C3 WZ 4030 pag. 1.08 | C3WZ 4030 pag. 108 | C3 WZ 4030 pag 1.08
C1'WZ 4030 pag. 1.08 | C1 WZ4039 pag. 1.08 | C1 WZ 4040 pag. 108 | C1 WZ 4050 pag 1.08 ® 604 28 | 23 140 | 120 | — 17
_ _ _ ~ ole 160 62 | 76|27 |50 | 70| 15
Scorrimento su bronzo LAMINA 605 1;5 38 |28 |18 | 1819160 | 130 | — 1;5 1;0 1;0 1;5 1;0 1;0 142
3 WZ 4031 pag. 1.09 | C3 WZ 4031 pag. 1.09 | C3 WZ 4061 pag. 1.09 | C3WZ 4081 pag. 1.09 L ® | 506 38 | 38 170 | 130 | 120 15,8
C1 WZ 4031 pag. 1.09 | C1 WZ 4032 pag. 1.09 | C1 WZ 4041 pag. 1.09 | C1 WZ 4051 pag. 1.08
7 = 73 7% * 607 28 | 23 140 | 120 | — 14,8
Scorrimento su bronzo METER 160 62 |111| 62 |50 [105| 50
C3 WZ 8031 pag. 1.10 | C3 WZ 8031 pag. 1.10 | C3WZ 8031 pag. 1.10 | C3WZ 6031 pag. 1.10 bl 608 x 38 28 |18 18/19 160 | 130 - x x x x x x 1T'8
1 WZ 6031 pag. 110 | C1 WZ 6092 pag. .10 | C1 WZ 6081 pag. 1.10 | G1 Wz 6051 pag. 110 160 160 160|160 160 | 160|160
P ® ® & 509 38 |38 170 | 130 | 120 19,8
81 82 83 84
Scorrimento su METERLUBE [ ] 61 0 28 | 23 140 | 120 | — 14.4
C3WZ 7031 pag. 1.11 | C3WZ 7031 pag. 1.11 | C3 WZ 7031 pag. 1.11 | CAWZ 7031 pag. 1.11 200 102 ?E 2? gn ?D
C1WZ 7031 pag. 1.11 | G1 WZ 7032 pag. 1.1 | G1 WZ 7041 pag. 1.11 | C1 WZ 7051 pag. 1.11 e e 611 X 36 |28 |18 1818 160 | 130 | — X X X X x| o174
125 125 (200|200 {125 | 200
3 57 58 59 ®|® @ §i2 38 | 38 170 | 130 | 120 19,4
Scorrimento su sfere
|C3WZ 4057 pag. 1.19  |CAWZ 4057 pag. 1.189  |CAWZ 4057 pag. 1.19  |C3 WZ 4058 pag. 1.18 . 613 33 28 160 | 130 _ 22.3
|C3 WZ 4025 W pag. 1.20|C3WZ 4025 W pag. 120 |C3 WZ 4025 W pag. 1.20 |C3 WZ 4025 W pag. 1 20 200 82 101 42 ?0 95 30
el Ll R A [ & 614 | x |48 |38|23 |24/25 190|150 | — | x | x | x | x | x | x |284
[C1 WZ 4025 W pag. 1.20|C1 WZ 4025 W pag. 120 |C1 WZ 4025 W pag. 1.20 (C1 WZ 4025 W pag. 1 20 160 180 2m 2m 180 200 200
o = L = ® 615 48 | 48 200 | 150 | 140 30,9
POSIZIONE COLONNE
! = ® 616 33 | 28 160 | 130 | — 275
cal ; 200 82 [141|82 |70 |135| 70
%G‘ L 617 | x |48 (38|23 |24/25|190 [150 | — | x | x | x | x | x | x [35.2
a 200 200 | 200|200 |200 | 200|200
@I'— "I ® 618 48 | 48 200 | 150 | 140 38,4
¥ 7
B2 | iA 1 s ° 619 33 | 28 160 [130 | — 218
i 250 132 66 120 60
| ° 620 | x |48 |38 |23 |24/25|190 (150 | — [x | x |0 | x | x | 0 |278
A 125 125|250 125|250
— b 621 48 | 48 200 | 150 | 140 30,2
f |
@J c L ° 622 33 | 28 160 | 130 | — 27,5
& Jj- ’J[if@'*dz 250 132(101| 42 [120| 95| 30
| I o 623 | x |48 |38 |23 | 24125 190 [150 | — | x | x | x | x | x | x |352
] A J 160 160 | 250 | 250 |160 | 250|250
a ® 624 48 | 48 200 | 150 | 140 38,4
Il
f !D @2 . 625 33 |28 160 | 130 | — 34,2
B P= c 250 132(141| 82 [120]135| 70
| | ® ® @ (26| x |48 (38|23 |24125|190 (150 | — | x | x | x | x | x | x |438
=3 | 200 200 | 250 | 250 |200 | 250|250
& ® e @ (27 48 | 48 200 | 150 | 140 47,7
POSIZIONE STAFFETTE ° 628 a6 | 33 70 140 05
Posizicne Z Posizione X — A
o] [ 250 108 [179|108| 92 |171| 92
e, e e 629 | x |48 |38|28 30132 (190 (150 | — | x | x | x | x | x | x |575
t //‘j 250 250 | 250|250 |250 | 250|250
Par iedimalr\/si;ar:i dellsaem; wedara pag. 1.12 ® e ° 630 48 | 48 200 | 150 | 140 62,5
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BASI PER STAMPI IN ACCIAIO
3 PIASTRE -2 COLONNE

TIPI COLONNE Montaggi Dimensioni Superfici di lavoro
E Esmalill PR | PR |PRS Mis. | Spessori Colonne PRS PRS
N 61-62-63-64 -92-934
AN je2 @ g g 61626364 | 91-02.03-94
A - r
1 glalal § 2
IR A 2
W 000 oo, 104 BlE|8)| x |C1|c2|c3|di/d2| L1 | L2 | L3 3
WZ 4020 pag. 1.02 WZ 4019 pag. 1.06 w;_m?;g_ 105 8 |88 | (5 B E ?2 ‘;‘; E i ‘;‘;
P R s ﬁ @ % o | O (5] © | O (5]
8& 91 91
TIPI BOCCOLE | e
m 94 94 94
ZZ L] 631 33 |28 160 | 130 | — 328
_ 300 182|101| 42 |170| 95 | 30 [
7 } ® ® ® 632 x |48 (38|23 2425|190 [150 | — | x | x | x |x | x| x |421
= 160 160 |300(300(160 | 300|300 |
Scorrimento su acciaio ® @ |® (633 48 | 48 200 | 150 | 140 45,9
C3 WZ 4030 pag. 1.08 | C3 WZ 4030 pag. 1.08 | C3 WZ 4030 pag. 1.08 | C3 WZ 4030 pag. 1.08
(1 WZ.4030 pag. 1,08 | C1 WZ 4000 pag. 108 | C1 W2 4040 pag 1.08 | G1 Wz anso pag. 108 | | @ 634 33 | 28 160 | 130 | — 40,7
300 182(141| 82 [170|135| 70 [ |
51 62 63 62 2425 _
Scorrimento su bronzo LAMINA 635 230 48 |38 |23 f 190 | 150 2)[;0 3;0 SED 2)[;0 3;0 3;0 52,5
C3WZ 4031 pag. 1.0 | C3 WZ 4031 pag. 109 | C3 WZ 4031 pag 1.09 | C3WZ 4031 pag. 1.08 636 48 | 48 200 | 150 | 140 57.5
C1 WZ 4031 pag. 1.09 | C1 WZ 4032 pag. 1.09 | C1 WZ 4041 pag 1.09 | C1 WZ 4051 pag 1.09
7 72 73 7 ® 637 38 |33 170 | 140 | — 60,0
Scorrimento su bronzo METER 300 158(179(108 (142 {171 92
30/32 _ e
C3WZ 6031 pag. 1.10 | G3 WZ 6031 pag. 1.10 | G3 WZ 6031 pag. 1.10 | G3 WZ 6031 pag. 1.10 bl 638 220 48 |38 |28 / 190 | 150 X X xx x | x 69,0
C1WZ 6031 pag. 1.10 | C1 WZ 6032 pag. 1.10 | C1 WZ 6041 pag. 1.10 |C1 WZ 6051 pag. 1.10 ® ® 639 48 48 200 | 150 | 140 250300300250 1300|300 74.5
81 82 83 84 !
Scorrimento su METERLUBE ® 640 38 | 33 170 | 140 | — 71.5
C3WZ 7031 pag. 1.11 | C3 WZ 7031 pag. 1.11 | C3 WZ 7031 pag. 1.1 | CAWZ 7031 pag. 1.11 300 158|229(159(142 [221 (142
C1 WZ 7031 pag. 1.1 | C1 WZ7032 pag. 1.11| G1 WZ 7041 pag. 1.11 | G1 WZ7051 pag. 1.1 ® 641 3;0 48 38|28 | 3032|190 {150 | — | x | x | x [x | x | x | 825
300|300 |300 (300 |300{300[ |
— — = = ® ® @ G40 48 | 48 200 | 150 | 140 89,5
Scorrimento su sfere
C3WZ 4057 pag 1.18  (C3WZ 4057 pag. 119 |CAWZ 4057 pag. 1.19  [C3WZ4058pag. 1.19 ® 643 33 | 28 160 | 130 | — 473
C3 WZ 4025 W pag. 1.20(C3 WZ 4025 W pag. 120 |C3WZ 4025 W pag. 1.20 [C3 WZ 4025W pag 1.20 350 030|141 82 |220 | 285| 70
[C1 WZ4057pag 1.19 |C1WZ4058pag. 1.19 |C1WZ 4053 pag. 1.19 |C1 WZ 4058 pag. 1.19 e e @ 644 % 48 38 |23 24f25 190 | 150 o X X X % ¥ % 60.5
C1'WZ 4025 W pag. 1.20|C1 WZ 4025 W pag. 120 |C1 WZ 4025 W pag. 1.20 |C1 WZ 4025W pag 1.20 200 200|350 /350|200 | 350 [350 1
— — — — ® e @ §G45 48 | 48 200 [ 150 | 140 66,5
POSIZIONE COLONNE
, o oo L 646 38 |33 170 | 140 | — 69,5
c3 ! 350 208|179/108|192 |171| 92
et ® ® 647 | x |48 38|28 [30/32 190|150 | — | x | x | x | x | x | x |80,0
a 250 250 |350|350(250 | 350|350 [ |
1 ® ® @ (548 48 | 48 200 | 150 | 140 87,0
i @- @
B|d2 | |A R I ® 649 48 | 38 200 | 160 | — 101
I 350 188|219(138(172 | 211|122 |
!A ® o 650 | x |58 (48|33 (4042|220 (170 | — | x | x| x |x | x| x | 118
. 300 300 350|350 [300 | 350|350
B : ® ® @& §51 58 | 58 230 170 | 160 126
f T
5 LQ ___J'rC__@_ 4o ® 652 48 | 38 200 | 160 | — 118
a1 ! T 350 188|269(188(172 |261 172 |
} | e e 653 | x |58 |48|33 [40/42 |220 (170 | — | x | x| x |x | x| x | 137
A 350 350|350 |350 (350 |350{350[ |
a ®|® |® (54 58 | 58 230 [ 170 | 160 147
1
]
!D |jd2 L 655 33 | 28 160|130 | — 54,0
P - c 400 282(141| 82 |270|335| 70 [ |
T— d | ® ® @ G656| x (48 (38|23 [24/25 190|150 | — | x | x | x | x | x | x | 69,5
=ic L 200 200 400|400 200 | 400|400
® e @ (57 48 | 48 200 | 150 | 140 75,0
POSIZIONE STAFFETTE
E—— Posizions X ® 658 38 | 33 170 [140 | — 79,5
7oA [ 400 258(179(108(242 |171| 92 [ |
: @ e e 659 | x |48 (38|28 [30/32 (190 (150 | — | x | x | x |x | x| x |91,0
f //j 250 250 400|400(250 | 400|400
L e —
Per le dimensioni delle staffette vedere pag. 1.12 e e b 660 48 48 200 | 150 (140 QQ_D
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BASI PER STAMPI IN ACCIAIO
3 PIASTRE -2 COLONNE

TIPI COLONNE Montaggi Dimensioni Superfici di lavoro
P Estraibili PR [ PR [PRS Mis. | Spessori Colonne PRS PRS
AEAE R
L1 zl a2 B 2
B1 | 81 | 81 @ A o
gl2|8| 2 | x |c1|ce|caldidz| L1 |2 | L &
WZ 4020 pag. 1.02 WZ 4019 pag. 1.06 86 [ 88| 5 B @ < <2 < <
; i s|a|3|s|a|s
glrglg
18| 8
o 661 48 | 38 200 | 160 | — 115
400 238219138 (222 | 211]122——
® 662 | x 58 | 48 (33 [40/42 220|170 — | x | x | x | x | x | x |134
300 300 | 400|400 |300 | 400|400 —
Scorrimento su acciaio @ L ] 663 58 | 58 230 | 170 | 180 144
C3 WZ 4030 pag. 1.08 | C3 WZ 4030 pag. 1.08 | C3 WZ 4030 pag. 1.08 | C3 WZ 4030 pag. 1.08
C1 WZ 4030 pag. 1.08 | C1 WZ 4039 pag. 1.08 | C1 WZ 4040 pag. 1.08 | C1 WZ4050 pag. 1.08 ® 664 48 38 200 | 160 — 134
- _ _ _ ole 400 238 | 269|188 (222 | 261|172
Scorrimento su bronzo LAMINA 665 3;0 58 | 48 |33 | 40/42 | 220 | 170 | — 3;0 4)[;0 4)50 3;0 4;0 4)50 E
C3 WZ 4031 pag. 1.08 | C3 WZ 4031 pag. 1.09 | C3WZ 4031 pag. 1.08 | C3 WZ 4051 pag.1.08 | | @ ® | 666 58 | 58 230 | 170 | 160 167
C1 WZ 4031 pag. 1.09 | C1 WZ 4032 pag. 1.09 | C1 WZ 4041 pag. 1.08 | C1 WZ 4051 pag. 1.09
i 72 73 72 L 667 48 | 38 200 | 160 | — 153
Scorrimento su bronzo METER 400 238 (319|238 |222 | 311|222 —
LR 668 | x |58 |48|33 [40/42|220(170| — | x | x | x | x | x | x |178
C3 WZ 6031 pag. 1.10 | C3 WZ 6031 pag. 1.10 | C3 WZ 6031 pag. 1.10 | C3 WZ 6031 pag. 1.10 L
G1 WZ 6031 pag. 1.10 | G1 WZ 6032 pag. 1.10 | G1 WZ 6041 pag. 1.10 | G1 WZ 6051 pag. 1.10 . . 669 400 58 58 230 | 170 | 180 400400400 400 | 400) 400 190
81 a2 83 B4
Scorrimento su METERLUBE 670 38 | 33 170 | 140 | — 99
C3WZ 7031 pag. 1.11 | C3 WZ 7031 pag. 1.11 |C3 W2 7031 pag. 1.11 | C3 WZ 7031 pag. 1.11 500 358|179(108 (342 (171] 92 [
C1 WZ 7031 pag. 1.11 | C1 WZ 7032 pag. 1.11 [C1 WEZ 7041 pag. 1.11 | C1 WZ 7051 pag. 1.11 ® e 671 X 48 | 38 |28 30""32 190 (180 | — X X X X X x 114
250 250 | 500|500 250 | 500|500 ——
= — — =2 ® e |® 572 48 | 48 200 | 150 | 140 124
Scorrimento su sfere
[C3WZ 4057 pag 1.19 |C3WZ4057 pag. 1.19 [C3WZ 4057 pag 1.19 |C3WZ 4058pag.1.19 . 673 48 38 200 | 180 _ 143
|C3 WZ 4025 W pag. 1.20|C3WZ 4025 W pag. 120 [C3 WZ 4025 W pag. 1.20 |C3 WZ 4025W pag. 120 500 238 [219(138 (322 [ 211|122 —
IC1 WZ 4057 pag 1.19 |C1WZ 4058 pag. 1.19  |C1 WZ 4053 pag. 1.19  |C1 WZ 4058 pag. 1.19 ® o 674 X 58 48 |33 40;"42 220 | 170 _ X X X X X x 167
IC1 WZ 4025 W pag. 1.20|C1WZ 4025 W pag. 120 |C1 WZ 4025W pag. 1.20 [C1 WZ 4025W pag. 120 300 300 | 500 (500 |300 | 500|500 ——
91 92 %3 54 ® @ @675 58 | 58 230 [ 170 | 160 179
POSIZIONE COLONNE
' = o 676 48 | 38 200 | 160 | — 167
o3l ! 500 338 | 269|188 322 |361[172
'%'m LK 677 | x |58|48(33 [40/42|220|170| — | x | x | x | x | x | x |194
a 350 350 |500{500 |350 | 500|500 —
[ ] e e @678 58 | 58 230 | 170 | 160 208
i © ©
Bl | iA S ° 679 48 | 38 200 | 160 | — 190
I 500 338 (319|238 (322 | 311|222 —
| o e 680 | x |58|48(33 [40/42 220|170 — | x | x | x | x | x | x |222
— a'“ 400 400 |500{500 |400 | 500|500 —
r i ® @ o G381 58 | 58 230 | 170 | 160 237
f T
5 LQ __J'rC__@_ » e 682 58 | 48 230 | 180 | — 287
LA i " 500 306 | 403|306 290 | 395|290 [ |
| | e} 683| x |68 |58|38 |50/52 (250|200 — | x | x| x | x| x| x [327
‘A 500 500 | 500{500 |500 | 500|500 ]
a ® ® | 684 68 | 68 260 | 200 | 180 346
}
! I T @ 685 58 | 48 230 | 180 | — 208
|Q___ c 600 406 |203(106(390|195| 90 [
Al bl L LR 686| x |68 |58|38 |50/52 250|200 — | x | x| x| x| x| x|237
=5 | 300 300 | 600|600 |300 | 600|600
= e o o | 687 68 | 68 260 | 200 | 180 251
POSIZIONE STAFFETTE ° 688 58 | 48 230|180 | 040
Posiziona Z Posizione X
P A T 5 600 406 | 253|156 |390 | 245|140 —
| @ o e 689 | x |68 |58|38 |50/52 (250|200 — | x | x| x| x| x| x |275
},//'j 350 350 | 600|600 |350 | 600|600 —
Per le dlmensl;r; dellegene vedere pag. 1.12 e e ® 690 68 68 260 | 200 ( 180 292
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BASI PER STAMPI IN ACCIAIO
3 PIASTRE -2 COLONNE

TIPI COLONNE Montaggi Dimensioni Superfici di lavoro
Pi Estraibili 25 PSES Mis. | Spessori Colonne PRS PRS
T o2 g % gl-gg-?g?: 91-92-93-94
213 o EIE
L 23|y £
B8 8 A 2
B8] § % |C1|C2|C3|d1/d2| L1 | L2 | L3 2
WZ 4020 pag. 1.02 WZ 4019 pag. 1.06 gele| & B E <>':< ‘;’E E ?:< i
P R 8 | 85 s|lo|lo|w|al|o
o1 il
TIP1 BOCCOLE 2%
Z 94 99 94
Z L] 691 58 | 48 230 [180 | — 2768
600 406|303 |206(390 | 295|190
:7/2 ol 692 | x |68 58|38 |50/52(250 (200 | — | x | x | x | x | x| x |314
' 400 400 | 600|600 {400 | 600|600
Scorrimento su acciaio ® @ ® | (93 88 | 68 260 | 200 | 180 133
C3 WZ 4030 pag. 1.08 | G3WZ 4030 pag. 1.08 | C3 WZ 4030 pag. 1.08 | G3 WZ 4030 pag. 1.08
1 W2 4000 pog. 108 | C1 WZ 4008 pag. 1.08 | G1 WZ 4040 pag, 1.08 | 1 Wz w050 pag. 108| | @ 694 58 | 48 230 180 | — 344
600 406 | 403 306|390 | 395|290
= Scurrir:i)nlu su brunzuﬁaLAMlNA = il g 695 5)[5.0 68 | 58 |38 | 50/52 | 250 |200 | — 5;0 EE;O EE;O 5)50 E)[S.O 630 391
C3 WZ 4031 pag. 1.09 | C3 WZ 4031 pag. 1.09 | C3 WZ 4031 pag 1.09 | C3 WZ 4031 pag. 1.09 "B BK ] 696 68 | 68 260 | 200 | 180 415
C1 WZ 4031 pag. 1.09 | C1 WZ 4032 pag. 1.09 | C1 WZ 4041 pag 1.09 | C1 WZ 4051 pag. 1.09
71 7 7 72 ® 697 58 | 48 230 [180 | — M2
Scorrimento su bronzo METER 600 406 (503 |406|390 | 495|390
® e 698 | x |68 |58(38 |50/52 (250|200 — | x | x | x | x | x| x | 468
C3 WZ 6031 pag. 1.10 | C3 WZ 6031 pag. 1.10 | C3 WZ 6031 pag. 1.10 | G3 WZ 6031 pag. 1.10
C1WZ 6031 pag. 1.10 | C1 WZ 6032 pag. 1.10 | C1 WZ 6041 pag. 1.10 | C1 WZ 6051 pag. 1.10 . . 699 Ew 68 68 260 | 200 | 180 600 600 600 Em Em 600 497
a1 82 83 B84
Scorrimento su METERLUBE 700 58 | 48 230 |180 | — 282
C3 WZ 7031 pag. 1.11 | C3WZ 7031 pag. 1.11| C3 WZ 7031 pag. 1.11 | C3WZ 7031 pag. 1.1 700 506|253 156|490 | 245|140
C1WZ 7031 pag. 1.11 | C1 WZ7032 pag. 1.11| C1 WZ 7041 pag. 1.1 | C1 WZ7051 pag. 1.1 bl 701 x |68 58|38 |50/52 1250200 | — | x | x | x | x | x| x|320
350 350 | 700|700|350 | 700|700
— L = = ® e @ 702 68 | 68 260 |200 | 180 340
Scorrimento su sfere
[C3WZ 4057 pag. 1.18  [C3WZ 4057 pag. 119  (C3WZ 4057 pag. 1.189  [C3WZ 4058pag 1.19 . 703 58 48 230 180 _ 321
[C3 WZ 4025W pag. 1.20|C3 WZ 4025W pag. 120 [C3WZ 4025 W pag. 1.20 |C3 WZ 4025 W pag. 1.20 ?m 506|203 206|490 | 295|190
[C1WZ 4057 pag. 1.19  |C1 WZ 4058pag. 1.19  [C1WZ 4053 pag. 1.19  |C1 WZ 4058pag 1.19 e e 704 X 68 | 58 |38 SDJIISQ 250 | 200 _ X X X X X X 365
[C1 WZ 4025 W pag. 1.20|C1 WZ 4025W pag. 120 |C1WZ 4025 W pag. 1.20 |C1 WZ 4025W pag. 1.20| 4m 400 ?00 ?00 4m ?m ?00
= = = = e @ @ 705 68 | 68 260 200 | 180 387
POSIZIONE COLONNE
! - ° 706 58 | 48 230 (180 | — 400
M% 700 506 | 403 306|490 | 395|290
A=E L] 707 | x |68|58|38 |50/52 |250 (200 | — | x | x | x | x | x| x | 455
a 500 500 | 700|700|500 | 700|700
[ ] L ® | 708 68 | 68 260 | 200 | 180 483
=R | B
B2 |A 1o ® 709 58 | 48 230 [180 | — 480
| 700 506 | 503 406|490 | 495|390
| LR 4 710 | x |68|58|38 |50/52 |250 (200 | — | x | x | x | x | x | x | 545
L a"‘ 600 600| 700|700 |600 | 700|700
B - e e o 711 68 | 68 260 | 200 | 180 579
f |
5 LQ __J'rC__@_ - L 712 58 | 48 230 [180 | — 366
s . 800 606 | 303|206 |590 | 295|190
1 | ® 713 | x |68|58|38 |50/52 |250 (200 | — | x | x | x | x | x | x | 417
L a | 400 400|800 (800|400 | 800|800
a ® | 714 68 | 68 260 |200 | 180 442
}
f !D o = 715 58 | 48 230 [180 | — 457
B P c 800 606 | 403|306 |590 | 395|290
di] | | e 716| x |68 |58|38 |50/52 |250 |200| — | x | x | x | x | x | x | 520
= !A 500 500|800 (800|500 | 800|800
® ® | 717 68 | 68 260 | 200 | 180 551
POSIZIONE STAFFETTE ® 718
= T 58 | 48 230 | 180 | — 547
7 AR ' 2 800 606 | 503|406 |590 | 495|390
Lo LR 719| x |68 |58|38 50/52 |250 (200 — | x | x | x | x | x| x | 623
1 % 600 600800800 |600 | 800|800
e — e e |® 720 68 | 68 260 | 200 | 180 661
Per le dimensioni delle staffette veders pag. 1.12
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BASI PER STAMPI IN ACCIAIO
3 PIASTRE -4 COLONNE

TIP1 COLONNE Montaggi Dimensioni Superfici di lavoro
Pi Estraibili bili ER 1 PR IPRS Mis. | Spessori Colonne PRS PRS
ST je2 ez & § § 61626364 | 91-92.93-94
e nERl
L L2 2lalz| § 2
B1 | Bl | B @ A o
B8 (8| = x |ct1|cz|caldi/d2| L1 | L2 | L3 3
WZ 4020 pag. 1.02 WZ 4019 pag. 1.06 888 o B LE ?:< ‘: ES: ?:< ‘;E
5 B BB E s|ald|s|a|s
ilEe
TIPI BOCCOLE #1818
Z o 601 28 | 23 140 120 | — 10,0
& 125 27 | 27 15 | 15
= L 602 | x |38 |28|18 |1819|160 [130 | — | x | x x | x 118
7 125 125 (125 125[125
Scorrimento su acciaio bl i g 603 38 | 38 170 | 130 | 120 131
€3 WZ 4030 pag. 1.08 | C3 WZ 4030 pag. 1.08 | C3 WZ 4030 pag. 1.08 | C3 WZ 4030 pag. 1.08 [ ] 604 28 | 23 140 [ 120 | — 124
C1 WZ 4030 pag. 1.08 | C1 WZ 4039 pag. 1.08 | G1 WZ 4040 pag. 1.08 | G1 WZ 4050 pag 1.08 160 62 | 27 50 | 15
= = = = e e 605 | x |38 |28|18 |18/19|160 130 | — | x | x x | x 14,2
Scorrimento su bronzo LAMINA 125 125|160 125|160
® e @ 606 38 |38 170 | 130 | 120 163
C3 WZ 4031 pag. 1.09 | C3 WZ 4031 pag. 1.09 | C3 WZ 4031 pag. 1.09 | C3 WZ 4031 pag. 1.09
C1 WZ 4031 pag. 1.08 | C1 WZ 4032 pag. 1.09 | C1 WZ 4041 pag. 1.09 | C1 WZ 4051 pag. 1.09 ® 607 o8 03 140 | 120 _ 15.4
7 7z 73 74 160 62 | 62 50 | 50
Scorrimento su bronzo METER ol e 608 X 28 |28 [18 | 1819 [160 |130 | — | x | x % X 184
©3 WZ 6031 pag. 1.10 | C3 WZ 6031 pag. 1.10 | C3 WZ 6031 pag. 1.10 | C3 WZ 6031 pag. 1.10 160 160 {160 160 (160
1 WZ 6031 pag. 110 | G1 WZ 6032 pag. 1.10 | G1 WZ 6041 pag. 1.10 | ct wz east pag. 10 | | @ | @ | @ | 609 38 | 38 170 | 130 | 120 204
81 82 83 84
Scorrimento su METERLUBE . 610 200 28 | 23 140 120 | — 102 27 %0 | 15 151
C3WZ 7031 pag. 1.11 | CIWZ 7031 pag. 1.11 | G3 WZ 7031 pag. 1.11 | CaWZ7031pag.1.11 | | @ | @ 611 | x (38 |28|18 | 18/19|160 130 | — | x | x x | x 18,0
C1WZ 7031 pag. 1.11 | C1 WZ 7032 pag. 1.1 | C1 WZ 7041 pag. 1.11 [ C1 WZ 7051 pag. 1.11 125 125 (200 125|200
— — — — ® e o 612 38 | 38 170 | 130 | 120 200
Scorrimento su sfere
e s AP S ® 613 28 |23 140 [120 | — 189
|C3 WZ 4025 W pag 1.20|C3 WZ 4025 W pag. 120 |C3WZ 4025 W pag. 1.20 |C3 WZ 4025 W pag. 1.20 200 102 62 90 50
e e L N S e e 614 | x |38 |28 |18 [18/19 |160 [130 | — | x | x x | x 226
C1 WZ 4025 W pag 1.20|C1 WZ 4025 W pag. 1.20 |C1 WZ 4025 W pag. 1.20 |C1 WZ 4025'W pag. 1.20 160 160|200 160|200
= = = = ® ® |® 6i5 38 | 38 170 130 | 120 252
POSIZIONE COLONNE ® 616 28 | 23 140 |120 | — 232
200 102|102 90 | 90
LR 617 | x |38 |28|18 | 1819|160 [130 | — | x | x x | x 27.9
| 200 200 | 200 200|200
c3 b :02 ® e @& §i8 38 | 38 170 | 130 | 120 31,1
c1
® 619 28 | 23 140 120 | — 185
250 152 | 27 140| 15
® 620 | x |38 |28|18 |18/19 160 |130 | — | x | x x | x 22,1
125 125|250 125|250
o ® ® | 621 38 |38 170 | 130 | 120 246
; | T ® 622 28 | 23 140 120 | — 232
@- | 9 250 152 | 62 140| 50
. =S ! d e e 623 | x |38 |28|18 |18/19 {160 |130 | — | x | x x | x 27.9
Bl—4+——— —'rQ— — = — 160 160 | 250 160|250
| -BA‘ | d—‘g ® @ (24 38 |38 170 | 130 | 120 31,1
d I ® 625 33 | 28 160 | 130 | — 35,0
' A 250 132 120| 70
® ® ® (GD5| x |48 (38|23 |24/25 |190 |150 | — | x | x x | x 448
200 200 |250 200|250
® e @ [G27 48 | 48 200 | 150 | 140 487
POSIZIONE STAFFETTE
Posizions 2 Posiziona X ® 628 33 | 28 160 130 | — 432
T = 250 132|182 120(120
' g} ® o 629 | x |48 |38 |23 [24/25 |190 [150 | — | x | x x | x 555
,//; 250 250 |250 250|250
T T R D THE ® e 630 48 | 48 200 | 150 | 140 605
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BASI PER STAMPI IN ACCIAIO
3 PIASTRE -4 COLONNE

TIPI COLONNE

Montaggi

Dimensioni

Superfici di lavoro

Pi Estraibili PR Fé? Pg“f Mis. | Spessori Colonne PRS PRS
. ﬁ cz g g g ?:?g:?g:% 91-92-93-94
g, Srez s
L1 Bl A N 2
M E: A 3
1 4000 peg. 104 18288 8 x |C1(C2|C3|d1jd2| L1 |12 | 13| <l<|ol<|<]|®
WZ 4020 pag. 1.02 WZ 4019 pag. 1.06 WZ 4003 pag. 1.05 86 g § [T B o | 3 | s | = | = | =
P R s ﬁii o | o|lo|lo| o|o
(g[8
TIPI BOCCOLE a8 8
® 631 33 |28 160 | 130 | — 337
300 182| 42 170| 30
® 632 | x |48 |38|23 |24/25|190 (150 | — | x | x x| x 43,1
160 160|300 160| 300
Scorrimento su acciaio ®|® e 63 48 |48 200 | 150 | 140 469
©3 WZ 4030 pag. 1.08 | C3 WZ 4030 pag. 1.08 | C3 WZ 4030 pag. 1.08 | C3 WZ 4030 pag. 1.08| | @ 634 33 | 28 160 | 130 | — 41,6
C1 WZ 4030 pag. 108 | G1 WZ 4039 pag. 1.08 | C1 WZ 4040 pag. 1.08 | C1 WZ 4050 pag. 1.08 300 182| 82 170| 70
= = = = ®|® |® 635| x |48 |38(23 [24/25/190 (150 | — | x | x x| x 53,5
Scorrimento su bronzo LAMINA 200 200|300 200 300
- o o o L ® | 636 4 | 48 200 | 150 | 140 58,5
C3WZ 4031 pag. 1.09 | C3 WZ 4031 pag. 1.09 | C3WZ 4031 pag. 1.09 | C3 WZ 4031 pag. 1.09
C1 WZ 4031 pag. 1.09 | C1 WZ 4032 pag. 1.09 | C1 WZ4041 pag 1.09 | C1 WZ 4051 pag 1.09 ™Y 637 38 33 170 | 140 - 615
71 7z 73 74 300 158|108 142| 92
Scorrimento su bronzo METER e e 638 X 48 |38 |28 30/32 190 |150 | — % % % % 70,5
C3WZ 6031 pag. 1.10 | C3 WZ 6031 pag. 1.10 | C3 WZ 6031 pag. 1.10 | C3 WZ 6031 pag. 1.10 250 250|300 250| 300
C1 WZ 6031 pag. 110 | G1 WZ 6032 pag. 1.10 | G1 WZ 6041 pag. 110 | c1 Wz eost pag.1.10 | | @ | @ | @ | 639 48 | 48 200 [ 150 |140 76,0
81 82 83 84
Scornmenio su METERLUBE e 640 300 38 |33 170|140 | — 158|158 12| 6 730
C3WZ 7031 pag. 1.11 | C3WZ 7031 pag. 1.11| C3 WZ 7031 pag. 1.11 | C3 WZ 7031 pag. 1.11 e e 641 X 48 |38 |28 | 30/32 [ 190 | 150 | — X X X X 835
s P Y F———— 300 200|300 200! 200
= - = = ®|® @ (G642 48 | 48 200 | 150 | 140 90,5
Scorrimento su sfere
(CIWZ 4057 pag 1.19 |[C3WZ 4057 pag.1.19  |CAWZ 4057 pag 118 |C3 WZ 4058 pag. 1.18 ® 643 33|28 160|130 | — 482
(C3 WZ 4025 W pag. 1.20|C3 WZ 4025 W pag. 1 20 |C3WZ 4025 W pag. 1.20 |G3 WZ 4025'W pag. 1.20 350 232| 82 220 70
C1WZ4057 pag 119 |C1 WZ4058pag.118  |C1WZ 4053 pag 118 |1 WZ 4058 pag. 1.19 ® e ® (44 X |48 38|23 [24/25 190 [150 | — | x | x X | X 62,0
[C1WZ 4025 W pag. 1.20|C1 WZ 4025 W pag. 1 20 [C1 WZ 4025 W pag. 1.20 |C1 WZ 4025 W pag. 1.20 200 200 350 200 350
= 5= = = ® @ @ 645 48 | 48 200 | 150 | 140 67.5
POSIZIONE COLONNE ® 646 38 |33 170 | 140 | — 71,0
350 208|108 192| 92
L 647 | x |48 38|28 30132 (190|150 | — | x | x x| x 81,5
| 250 250|350 250/ 350
ca b 1 C2 ® e @ 648 48 |48 200 | 150 | 140 885
c1
® 649 38 |33 170 | 140 | — 85,0
350 208|158 192| 142
LR 650 | x |48 |38|28 [30/32 [190 (150 | — | x | x x| x 97,0
300 300350 300| 350
a ® e o  G51 48 | 48 200 | 150 | 140 105
; I ] o 652 38 |33 170 | 140 | — 985
: @ 9 350 208 | 208 192| 142
I ' a2 4 ® e 653 | x |48 | 38|28 [30/32 190|150 | — | x | x x| x 113
Bl 4——— —'ro— — e 350 350350 350| 350
| -H‘“ | ‘“—.@E- ® e @ ¢54 48 |48 200 | 150 | 140 123
u IA ° 655 33 | 28 160 [130 | — 550
' 400 282| 82 270| 70
® ® ® G56| x |48 |38|23 |24/25|190 (150 | — | x | x x| x 70,5
200 200|400 200/ 400
® ® @& (57 48 | 48 200 | 150 | 140 77,0
POSIZIONE STAFFETTE
Posizione Z Posizione X ® 658 38 |33 170 | 140 | — 81,0
N = 400 258|108 242| 92
Q} o) ® 659 | x |48 |38|28 |30B2|190 150 | — | x | x x| x 925
722 250 250|400 250| 400
Per le dimensioni delle siaffeie vedere pag. 1.12 ® @ 660 48 | 48 200 | 150 | 140 101
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BASI PER STAMPI IN ACCIAIO
3 PIASTRE -4 COLONNE

TIP1 COLONNE Montaggi Dimensioni Superfici di lavoro
Pi Estraibili bili PR | PR |PRS Mis. | Spessori Colonne PRS PRS
; - g2 | 82 61-62-63-64 91-92-93-94
N le2 N8| & 71-72-73-74
SR 86-67-85.89
v 2lzlz2! 8 ) 2
B8 5| 2 A 2
83 83 83 =
B8 |8 < x |C1|c2|c3|di/d2| L1 | L2 | L3 o
WZ 4020 pag. 1.02 WZ 4019 pag. 1.06 86 [ 88 | 88 I B LE ‘:‘; ‘;E E ‘:‘: ‘;E
P R 88 ﬁﬁ ¢ |o|lo|ls|o|o
L
TIPI BOCCOLE as | 83 |83
- s} 661 48 | 38 200 |160 | — 118
& 400 238 (138 |22 |122| [
2 ® 662 | x |58 |48 (33 | 4042|220 [170 | — | x | x x | x 137
A 300 300 [400 300 | 400 1
- — ® ® | 663 58 | 58 230 [170 | 160 147
Scorrimento su acciaio
C3WZ 4030 pag. 1.08 | C3 WZ 4030 pag. 1,08 | C3 WZ 4030 pag. 1.08 | CAWZ 4030 pag 1.08 | | @ 664 48 | 38 200 [160 | — 137
C1WZ 4030 pag. 1 08 | CG1 WZ 4039 pag. 1.08 | G1 WZ 4040 pag. 108 | C1 WZ 4050 pag 1.08 400 238 |188 222 (172 |
— — — — e e 665 | x |58 | 48|33 |4042|220 [170 | — | x | x x | x 159
Scorrimento su bronzo LAMINA 350 350 |400 350 | 400
® @ | G666 58 | 58 230 |170 | 160 170
C3WZ 4031 pag. 109 | C3 WZ 4031 pag. 1.09 | G3 WZ 4031 pag. 1.09 | C3 WZ 4031 pag. 1.09
C1WZ 4031 pag. 1.09 | C1 WZ 4032 pag. 1.09 | C1 WZ 4041 pag. 1.09 | C1 WZ 4051 pag. 1.09 . 667 48 38 200 150 _ 156
7 7 i 7 400 238 |238 222 | 222 ]
Scorrimento su bronze METER ® 668 X 58 | 48 |33 | 40/42 | 220 |170 | — | x X X X 181
C3WZ 6031 pag. 1.10 | C3 WZ 6031 pag. 1.10 | C3 WZ 6031 pag. 1.10 | C3 WZ 6031 pag. 1.10 400 400 | 400 400 | 400
C1WZ 6031 pag. 1.10 | C1 WZ 6032 pag. 1.10 | C1 WZ 6041 pag. 1.10 | C1 WZ 6051 pag. 1.10 ® ® 669 58 | 58 230 {170 (160 194
81 82 83 B84
Scornmento su METERLUBE e 670 500 38 |33 170 |140 | — s lios| oz | 100
C3WZ 7031 pag. 1.1 | C3 WZ 7031 pag. 1.11 [C3 WEZ 7021 pag. 1.11 | CAWZ 7031 pag. 1.11| | @ 671 x |48 |38 |28 | 3032|190 (150 | — | x | x X | x 115
C1WZ 7031 pag. 1.1 | C1 WZ 7032 pag. 1.11 | C1 WZ 7041 pag. 1.11 | C1 WZ7051 pag. 1.11 250 250 |500 250 | 500 |
= = = = ® ® | 672 48 | 48 200 | 150 |140 125
Scorrimento su sfere
IC3WZ 4057 pag 1.19  |C3 WZ 4057 pag. 1.19  |C3WZ 4057 pag 1.19  [C3 WZ 4058 pag. 1.19 b 673 500 48 | 38 200 160 | — 146
|C3 WEZ 4025 W pag. 1.20|C3 WZ 4025 W pag. 1.20 [C3WZ 4025 W pag. 1.20 [C3 WZ 4025W pag. 1.20 40/42 338 138 322 | 122
o1 W47 pac 119 |Gt WZ4058 peg. 118 |o1 WZ 4055 pag 458 o1 wzasspan 18 | | @ 674 32;0 58 | 48 |33 | 40/42 |220 (170 | — | x | x x | x 170
[C1 WZ 4025W pag. 1.20|C1 WZ 4025 W pag. 120 [C1 WZ 4025 W pag. 1.20 |C1 WZ 4025 W pag. 1.20 300|500 300 | 500
L ® | 675 58 | 58 230 [170 | 160 182
91 92 a3 94
POSIZIONE COLONNE ® 676 48 | 38 200 {160 | — 170
500 338 188 322 (172 —
o] 677 | x |58 |48 |33 |40M42|220 (170 | — | x | x x| x 197
. 350 350 500 350 | 500 ]
c3 L i G2 ® ® | 678 58 | 58 230 | 170 | 160 21
L]
c1
L 679 48 | 38 200 [160 | — 193
500 338 238 322 | 222 1
e e 680 | x |58 |48 |33 [40M42 220|170 | — | x | x x | x 225
400 400 500 400 | 500 —
e e e 681 58 | 58 230 [170 | 160 240
a
‘ } ] e 682 48 |38 200 |160 | — 240
: B)- E 9:_ 500 338 [338 322 322
i 1 1 i ® 683 | x |58 |48 |33 |4042 220 [170 | — | x | x x | x 279
B|l————T— - 500 500 500 500 | 500
d1
| -Bg \ BE ® ® | 684 58 | 58 230 [170 | 160 299
B } ® 685 48 | 38 200 |160 | — 174
' A 600 438 138 420 122 ]
® e 686 | x |58 |48 |33 |40/42 220 [170 | — | x | x X | x 203
300 300 600 300 | 600 ]
® ® @  G87 58 | 58 230 [170 | 160 217
POSIZIONE STAFFETTE
Posizione X ® 688 48 | 38 200 {160 | — 202
x 600 438 188 422 [172 ]
R ® 689 | x |58 |48 |33 |40M42 |20 (170 | — | x | x X | x 235
350 350 |600 350 | 600 ]
Par Iadime‘nsi;ar;i delle staffette vedere pag. 1.12 ® b 690 58 58 230 [170 (160 252
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BASI PER STAMPI IN ACCIAIO

3 PIASTRE -4 COLONNE

TIPI COLONNE

Montaggi

Dimensioni

Superfici di lavoro

Pi Estraibili I;I:I I‘;? PRS Mis. Spessori Colonne PRS PRS
61-62-63-64 59293
&8 § § 71-72-73-74 grezaaas
AN SR 81-82-83-84
s | 3| B @ 86-87-88-89 o
7a | v | 74 N =
81 | 81 | 81 @ A o
g|8|8| = x |c1|cz|c3|di/dz| L1 | e | L3 8
| &2 | = o
WZ 2019 pag. 1.06 s lglE| & B L;e :E ‘;E L;e :'E ‘;E
R i g % o | O (5] | o | o
TIPI BOCCOLE 818 8
. e 691 48 | 38 200 160 | — 230
72| 600 438|238  |422 222
—A | LK 692 | x |58 |48 |33 |40M42 220 [170 | — | x | x x | x 268
77 . 400 400|600 400 | 600
- — ® e @ 593 58 | 58 230 {170 | 160 287
Scorrimento su acciaio
C3WZ 4030 pag. 1.08 | C3 WZ 4030 pag. 1.08 | C3 WZ 4030 pag. 1.08 | C3 WZ 4030 pag. 1.08 694 58 | 48 230 (180 | — 348
1 WZ 4030 pag. 1.08 | C1 WZ 4039 pag. 1.08 | C1 WZ 4040 pag. 1.08 | C1 WZ 4050 pag. 1.08 600 406 | 306 390 (290
= = = = 695 | x |68 |58 |38 |50/52 |250 [200 | — | x | x x | x 395
Scorrimento su bronzo LAMINA 500 500|600 500 | 600
® | 696 68 | 68 260 |200 | 180 419
C3WZ 4031 pag. 1.09 | C3WZ 4031 pag. 1.09 | C3 WZ 4031 pag 1.09 | C3 WZ 4031 pag 1.08
C1WZ 4031 pag. 1.08 | C1 WZ 4032 pag. 1.09 | G1 WZ 4041 pag. 1.09 | C1 WZ 4051 pag 1.09 ® 697 58 | 48 230 (180 | — 416
71 72 73 74 600 406 (406 390 (390
Scorrimento su_bronzo METER o e 698 X 68 | 58 |38 | 50/52 | 250 |200 | — | x X X X 473
©3WZ 6031 pag. 1.10 | C3 WZ 6031 pag. 1.10 | C3 WZ 6031 pag. 1.10 | G3 WZ 6031 pag. 1.10 600 600|600 600 | 600
C1WZ 6031 pag. 1.10 | C1 WZ 6032 pag. 1.10 | C1 WZ 6041 pag. 1.10 | C1 WZ 6051 pag. 1.10 ® @ @ | 699 68 | 68 260 (200 | 180 501
a1 82 83 B84
s} _
Scorrimento su METERLUBE 700 700 48 | 38 200 160 538 | 188 522 [172 235
C3WZ 7031 pag. 1.11 | CWZ7031 pag. 111 C3WZ 7031 pag. 1.1 | CAWZ7031 pag. 111 | | @ | @ 701 | x |58 |48 (33 [40M2 200 [170 | — | x | x x | x 274
C1WZ 7031 pag. .11 | 1 WZ7032 pag. 1.11 | C1 WZ 7041 pag. 1.11 | G1 WZ7051 pag. 1.11 350 350|700 350 | 700
— — — — ® e e 702 58 | 58 230 |170 | 160 293
Scorrimento su sfere
(C3WZ 4057 pag. 1.19  [CIWZ 4057 pag.1.19  [COWZ 4057 pag. 119 [C3WZ 4058 pag. 1.19 ® 703 200 58 | 48 230 180 | — 326
C3WZ 4025 W pag. 1.20|C3 WZ 4025 W pag. 120 |C3WZ 4025 W pag. 1.20 |C3 WZ 4025W pag. 1.20 o e 506|206 490 | 190
e [orermn |mmemas s 704 4;0 68 | 58 |38 |50/52 |250 (200 | — | x | x x | x 370
(C1 WZ 4025 W pag. 1.20(C1 WZ 4025W pag. 1 20 |C1WZ 4025 W pag. 1.20 |C1 WZ 4025 W pag. 1.20 400|700 400|700
® | ® @ 705 68 | 68 260 (200 |180 392
o1 92 a3 a4
POSIZIONE COLONNE ® 706 58 | 48 230 (180 | — 405
700 506 | 306 490 | 290
® e 707 | x |68 |58 |38 |50/52 (250 (200 | — | x | x x | x 460
] 500 500|700 500 | 700
C3 b= :02 ® e e 708 68 | 68 260 |200 | 180 487
——_ Y CH
' ' ® 709 58 | 48 230 |180 | — 484
700 506 | 406 490 | 390
L 710 | x |68 |58 |38 |50/52 (250 (200 | — | x | x x | x 550
600 600 | 700 600 | 700
® ® | 711 68 | 68 260 |200 | 180 583
L4 712 58 | 48 230 (180 | — 371
800 606 | 206 590|190
® e 713 | x |68 | 58|38 |50/52 [250 200 | — | x | x x | x 421
400 400|800 400 | 800
® @ & 7i4 68 | 68 260 |200 | 180 447
® 715 58 | 48 230 (180 | — 461
800 606 | 306 590 | 290
® 716 | x |68 |58 |38 |50/52 (250 (200 | — | x | x X | x 524
500 500 | 800 500 | 800
bd ® | 717 66 | 68 260 |200 | 180 556
POSIZIONE STAFFETTE
Posizione Z = L 718 58 | 48 230 | 180 552
P A 800 606 | 406 590 | 390
; {}‘ ® e 719 | x |68 |58 |38 |50/52 |250 [200 | — | x | x x | x 627
22 600 600 |800| {600 |800
Per le dlmanslé\r;l mlla;ﬂ:ene vedemn pag. 1.12 . . . 720 68 68 260 200 180 655
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...il nostro programma normalizzati:
...our programme for standard components:
...Unser Normalienprogramm:

BASI PORTASTAMPO STANDARD (ILINDRI AUTONOMI E SISTEMI AZOTO
STANDARD DIE SETS NITROGEN GAS SPRINGS AND SYSTEMS
STANDARD SAEULENGESTELLE STICKSTOFF GASDRUECKFEDERN UND SYSTEME

ELEMENTI DIGUIDA NORMALIZZATI PER INDUSTRIA AUTOMOBILISTICA
GUIDE ELEMENTS STANDARD COMPONENTS FOR AUTOMOTIVE
FUEHRUNGSELEMENTE NORMTEILE FUER DIE AUTOMOBILINDUSTRIE

UNITA CAMME STANDARD
STANDARD SLIDE CAM UNITS
NORMSCHIEBERN

Jilig!
NORMALIZZAT! PER STAMPI PLASTICA : ' - “

STANDARD COMPONENTS FOR MOULDS =
NORMTEILE FUER DEN FORMENBAU =

MOLLE PER STAMPI IS0
50 DIE SPRINGS
150 STAHLFEDERN

BOCCOLE CON RIPORTO IN BRONZO
BRONZE PLATED BUSHINGS
BRONZEPLATTERTEN BUCHSEN

PUNIONIEMATRCL | PROGRAMMA LUCIDATURA STANP!
— PUNCHES AND DIE BUTTONS SURFACE FINISHING WORK
STEMPELN UND MATRIZEN OBERFIACHENBEARBEITUNG

ELEMENTI AUTOLUBRIFICANTI SISTEMI A CANALE CALDO
SELF-LUBRICATING COMPONENTS HOT RUNNER SYSTEMS
SELBSTSCHMIERENDE TEILE HEIBKANAL UND REGELSYSTEME
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CONDIZIONI GENERALI DI FORNITURA:

1. Le spedizioni, salvo espliciti accordi, si intendono per merce resa franco ns. stabilimento ed imballo al costo;

_I‘-)

La merce viaggia sempre a rischio e pericolo del Committente;
3. Gl ordi ricevuti non possono essere annullati;

4.  Eventuali reclami saranno vagliati solo se inoltrati per iscritto entro 7 giorni lavorativi dal ricevimento della merce. I1
materiale oggetto di contestazione non deve essere stato utilizzato, modificato o manomesso. I reclami, anche se
riconosciuti legittimi, non comportano assolutamente nessuna rivalsa, ma solo il ripristino della sola merce.

La DIES TECH ¢ responsabile esclusivamente della merce fornita, declina pertanto ogni malleveria circa dove, come e
quando la merce verrd impiegata. Non vengono assolutamente accettate penali per eventuali problematiche di fornitura,
tanto meno rivalse superiori al valore della merce fornita;

5. T termini di consegna saranno mantenuti con la massima puntualitd come da tempistiche riportate sulle ns. conferme
d’ordine, ma non sono impegnativi:

6. Le quotazioni offerte avranno validita 7 giorni lavorativi;
7. Minimo valore di merce acquisibile e fatturabile nel corso di un mese: Euro 50,00

8. Ilritardo di pagamenti o qualsiasi altra inadempienza da duitto alla sospensione di ogni ulteriore fornitura e preclude gh
atti legali per il recupero del credito;

9. La DIES TECH declma qualsiasi responsabilita per eventuali errori m cui possa essere mecorsa nella stesura del presente
catalogo e siriserva di apportarne le necessarie modifiche;

10. Eventual variazioni o deroghe alle presenti “ Condizioni Generali di fornitura” avranno valore esclusivamente dietro ns
acceftazione scritta;

11. La DIES TECH continua ad essere proprietaria della merce fornita fino a quando il cliente non avra provveduto al
pagamento della stessa;

12. Per tutto quanto non citato si richiama e dichiara espressamente applicabili, anche in via analogica, le disposizioni del
codice civile sul contratto di somministrazione. Il Foro competente per ogni eventuale controversia, sara quello di Torino;

GENERAL CONDITION OF SUPPLY:

The shipments, safe explicit agreement, are considered for goods given back free our seat and packaging cost at your charge:
The goods travels always at risk and danger of the Customer:

The received orders cannot be cancelled:

) L
| "

1

3

4

Eventual complaints will be sifted alone if they are moved forward written for within 7 working days from the receiving of the goods. The
goods object of dispute should not be been used. changed or tampered with. The complaints, even if recognized legitimate. do not allow
absolutely no revenge. but alone the restoration of the alone goods. Company DIES TECH is responsible exclusively of the supplied
goods, we decline every liability about where, like and when the goods will be employed. We do not absolutely accepted penalty for
eventual problematic of supply. a lot except for superior revenges to the value of the supplied goods:

5. The limits of delivery will be maintained with the greatest punctuality as per delivery time restored on the our orders confirmation, but it is
not binding;

6. The quotations offers will have validity 7 working days:
Minimum value of goods we can supply and invoice you: Euros 50,00 each month

8. The delay of payments or any other defaulting gives right to the suspension of every further supply and blocks the legal actions for the
recover of the credit;

9. DIES TECH declines any responsibility for eventual mistakes in which can be run into the drawing up of the present catalogue and is
reserved to bring it the necessary alterations:

10. Eventual variations or dispensations to the present “General Conditions of supply” will have value exclusively behind our written
reception;

11. DIES TECH continuous to be proprietor of the supplied goods until the customer will not have provided to the payment of the same one:

12, For all how much done not cite it is recalled and it declares express applicable. also interpretative by analogy. the dispositions of the civil
code on the contract of supply. The Place of Jurisdiction for every eventual controversy, will be that of Turin;

Dies Tech S.r.l. — ¢ vietata la riproduzione, anche parziale, del presente catalogo
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